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Die E-volution in der Blechbearbeitung erhoht

lhre Wettbewerbsfahigkeit als Hersteller

Die E-volution in Blechbearbeitung

Als Erfinder der elektronischen Abkantpresse hat SafanDarley eine weltweite Evolution in der
Blechbearbeitung in Gang gesetzt. Und auch heute noch arbeitet SafanDarley standig an Innovationen,

die lhre Effizienz deutlich verbessern.
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Far alle Blechbearbeitungen bietet SafanDarley
innovative Losungen unter Anwendung bahn-
brechender elektronischer oder hydraulischer
Technologie. Diese Innovationen sind eine
Anknlpfung an unsere ersten Meilensteine wie
die Einfihrung der ersten servo-hydraulischen
Abkantpresse CNCK im Jahr 1980, der ersten
servo-elektronischen Abkantpresse SMK im
Jahr 1995, der ersten hybriden Tafelschere

im Jahr 1999 und der ersten vollwertigen
elektronischen Abkantpresse, der originalen
E-Brake, im Jahr 2004. Mit diesem revolutio-
naren Maschinenkonzept wurde eine weltweite
LE-volution im Bereich der Blechbearbeitung”

in Gang gesetzt.

Inzwischen bietet SafanDarley ein einzigartiges
Programm elektronischer Abkantpressen, von
der E-Brake 20T Ergonomic bis hin zur E-Brake
300T Dual Drive. Auch im schwereren Segment
geht SafanDarley innovativ in Fiihrung, was

die neue Generation SafanDarley H-Brake mit
einzigartiger langlebiger Hydraulik belegt.
Unsere Maschinen werden mit der ,SafanDarley
E-Control* oder ,TS Touchscreen®-Steuerung
bedient, der benutzerfreundlichsten Mensch-
Maschinen-Schnittstelle auf dem Markt.

Das kombinierte Know-how von SafanDarley

ist im Bereich automatisierter Biegezellen

und kundenspezifischer Produktionslésungen
besonders stark, wobei auch eigens nach

Wunsch des Kunden konzipierte Maschinen
gefertigt werden.

SafanDarley arbeitet unter dem Motto ,die
E-volution im Bereich der Blechbearbeitung"

mit Leidenschaft weiter an neuen effizienten
Losungen. Eine offizielle Anerkennung konnte
dann auch nicht auf sich warten lassen: Bei ihrer
Einfihrung im Jahr 2006 gewann die E-Brake
200T sowohl den Techni-Show Goldene Innovatie
Award als auch den Made In Holland Award.




SafanDarley E-Brake
160T1-200T Ultra

Die E-norm in Die E-norm in Die E-norm in
Ergonomy Economy Ecology

Die E-norm in
Efficiency

Die Servo-elektronische Technik von SafanDarley ist weltweit seit 1995 erprobt. In dem
SafanDarley E-Brake-Konzept wurde diese Technologie weiter perfektioniert, mit bahn-
brechenden Leistungen als Ergebnis. Die Kunden sind daher voll des Lobes, vor allem
Uber die viel kiirzeren Zykluszeiten, der gtnstigere Energieverbrauch und die viel niedrig-
eren Kosten fur die Wartung im Vergleich mit traditionellen hydraulischen Abkantpressen.
Als Grundlage dieser breiten Erfahrungen aus der Praxis hat SafanDarley Technik und
Konstruktion optimal fur das Segment bis 200 Tonnen und eine Arbeitslange bis 4 Meter
P angepasst. Ein starker Punkt der Konstruktion ist dartber hinaus das ebene Fundament.
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Die E-volution in Blechbearbeitung




Servo-elektronisches Biegen mit
dem E von ebenmaé&lig
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Die E-norm in Efﬂc:lency Kréfteverteilung des Rollenantriebs

Rollenantrieb mit 4 Servomotoren

Der einzigartige Rollenantrieb in der Oberwange sorgt fiir eine gleichmaBige,
direkte Verteilung von Kréaften. Ein ausgewogenes Zusammenspiel starker
Elektromotoren, fester und flexibler Rollen und eigens entwickelter Riemen
ermaglicht eine Kraftentwicklung von bis zu 200T.

Die nur 3 mm dicken und 100 mm breiten, biegsamen Riemen sind mit Tl
Stahldrahten verstarkt und mit hartem Polyurethan beschichtet. Diese hoch-
wertige Technologie hat sich bereits in der anspruchsvollen Aufzugsindustrie
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bewahrt. Auf dieses mechanische Antriebssystem gewahrt Ihnen SafanDarley
in Kombination mit einem jahrlichen Wartungsvertrag 5 Jahre Garantie. Auch
die Spezialkonstruktion der SafanDarley E-Brake bewirkt ein gleichméaBiges
Auffangen grof3er Krafte. Das O-Gestell bildet ein Ganzes und federt kaum.

Es ist stabiler und starker als der Ubliche C-Rahmen und fuhrt zu weniger
Verformung.

E-Brake Konventionell




SafanDarley E-Brake 160T-200T Ultra

Der einzigartige Rollenantrieb von SafanDarley
hat sich weltweit bewahrt.

erforderlich sind.

Bei der von SafanDarley selbst entwickelten Steuerung
gelangt eine neue Elektronik- und Softwaregeneration
zum Einsatz. Dies fiihrt zu sehr kurzen Reaktions- und
Stoppzeiten. Auch die Zykluszeiten sind wegen des
schnellen Hinteranschlages sehr viel kirzer als bei
konventionellen Abkantpressen. In Vergleichstests

hat sich gezeigt, dass die E-Brake bis zu 30 % schneller
als eine konventionelle Abkantpresse arbeitet.

Die Zykluszeiten fir dieses Produkt (siehe Abbildung
unten):

SafanDarley E-Brake 160T 3100 = Zykluszeit 20 Sek.
Hydraulische Abkantpresse Zykluszeit 35 Sek.

Bis zu 30 % klrzere Zykluszeiten

Mehr Leistung in weniger Zeit. Mit der SafanDarley E-Brake geht das ganz von alleine. Allein schon der
Rollenantrieb in der Oberwange fiihrt zu einem erheblichen Zeitgewinn, da sehr viel weniger Einstellungen

Testprodukt: 20 Sek. Zykluszeit mit der SafanDarley E-Brake! Biegen des Testproduktes

Energieeinsparung bis hin zu 50 %

Die SafanDarley E-Brake verbraucht nur Strom, wenn
sich die Oberwange auch tatsachlich bewegt. Dadurch
lassen sich gegenuber konventionellen Abkantpressen
Energieeinsparungen von bis zu 50 % erzielen.



Schwerer Hinteranschlag mit grof3em Bereich

Die SafanDarley E-Brake 160-3100 und die E-Brake 200-4100 Ultra sind beide mit einem schwer ausgelegten CNC-gesteuerten
Hinteranschlagsystem versehen, das eine Ausfihrung mit Kugelrollspindeln und spielfreien linearen Fiihrungen hat.
Die Basisausfiihrung besteht aus einer CNC-gesteuerte X- und R-Achse.

Schwerer Hinteranschlag 3D Hinteranschlag

Die Standard-Ausfuhrung des Hinteranschlages hat Werkzeugaufnahmesystem
2 aufklappbare Hinteranschlagfinger, die per Hand
parallel zur Biegelinie (Z-Achse] verstellbar sind. Die
Anschlagfinger sind mit austauschbaren Anschlag-
nocken versehen. Durch den optimalen Einsatz dieser
Nocken betragt der Anschlagbereich 1.100 mm.

Als Option kann das Hinteranschlagsystem mit
CNCgesteuerten Z1-, Z2- und X-Achsen ausgerustet
werden. Dartber hinaus ist es mdglich, einen erweiter-
ten 3D-Hinteranschlag mit X1-X2-21-Z2-R1-R2-Achsen
anzuwenden.

Die E-Brake ist standardmafig mit dem mechanischen
Werkzeugklemmsystem ,New Standard Premium MC*
ausgeristet. Auf Wunsch kann die E-Brake auch mit dem
hydraulischen Werkzeugklemmsystem ,New Standard
Premium HC" ausgestattet werden. Zudem wird die
Maglichkeit geboten, die Maschine mit dem ,European
Style“Klemmsystem zu versehen (Q-Mal3 betragt mit
dieser Option 650 mm).



Umfassende Optionen fir kundenspezifische Losungen

Verfahrbare und verstellbare Auflegearme

SafanDarley bietet wahlweise ein umfangreiches Auflagearmprogramm. Damit l&sst sich fir jede Anwendung schnell die entsprechende

Lésung einstellen.

Auflegearme verfahrbar Auflegearme verfahrbar und in Hohe einstellbar

Alle Auflegearme kénnen in Kombination mit dem » Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine und
Sicherheitslichtvorhang verwendet werden. Standard pneumatisch in Hohe verstellbar (programmierbar
sind die Auflegearme mit Bursten ausgeristet. Uber die Maschinensteuerung)

Sie kdnnen aus den folgenden Maglichkeiten wahlen:
Optional besteht die Maglichkeit, die Auflegearme mit
» Auflegearme fest vor der Maschine feinjustierbaren Vorderanschlagnocken auszuriisten.
 Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine
» Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine und
in Hohe mit einem Handrad zu verstellen.

Standard Anschlagnocken, austauschbar 3D Anschlagnocken



Online mit Zukunft: interaktive Produktions-

optimierung tber das Internet

SafanDarley E-Control, die neue E-Norm der Ergonomie

Die zweckmaBigste und intuitivste Mensch-Maschinen-Schnittstelle
im Bereich der Blechbearbeitung

Seit der Einfihrung im Jahr 1995 gilt die SafanDarley E-Steuerung als internationaler Standard fir Bedienkomfort. Das Touchscreen-
Konzept ist daher auch die zweckmaBigste und intuitivste Mensch-Maschinen-Schnittstelle innerhalb der Blechbearbeitung.
Jetzt verlegen wir die Norm erneut mit der SafanDarley E-Control, der Touchscreen-Steuerung der neusten Generation.
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Die E-norm in Ergonomy

Kompletter Touchscreen-Komfort

Die SafanDarley E-Control ist komplett per
Touchscreen zu bedienen, wobei nur die Tasten
auf dem 21”-Monitor sichtbar sind, die zum
Zeitpunkt der Bedienung gebraucht werden.

Die Steuerung lauft einfach auf PC-Basis unter
Microsoft Windows®, die Software wurde auf
Microsoft.net Framework-Basis entwickelt. Die
Anlage ist standardmalig mit einem 100 MB
Ethernet UTP Netzwerkanschluss versehen.

Die SafanDarley E-Control Steuerung gibt die
Instruktionen an einen zentralen Prozessor
weiter, der dann die verschiedenen Achsen tber
einen so genannten CAN-BUS (Control Area
Network] ansteuert. Das System ist sehr schnell

und akkurat zu programmieren, u.a. dank der
“selbst liefernden” Database mit den Daten von
Materialien, Werkzeugen und friiheren, bereits
korrigierten Biegungen. Selbstverstandlich
kann die E-Control mit den meisten Off-line-
Programmiersystemen kombiniert werden.

Die standardmaBige ,E-Control 20"-Steuerung
ermaglicht sowohl eine numerische als
graphische 2D-Programmierung. Mit dem
Finger kann auf dem Touch Screen ein Produkt
gezeichnet werden, wonach anschlieBend
automatisch das Biegeprogramm erzeugt wird.
AuBerdem wird die gestreckte Lange berechnet.
Mit der optionalen ,E-Control 30“-Steuerung
lassen sich auch 3D-Zeichungen anfertigen.

SafanDarley EC30 Steuerung

\Web-basierte Kommunikation und
Unterstiitzung

Die Steuerung ist ausgestattet fur web-basierte
Kommunikation, wie Online-Diagnosen und Laden
von Softwareupdates Uber das Web. AuBerdem
kénnen Maschinen in einer Gruppe miteinander
verbunden und Werkzeugdatenbestande geteilt
werden. Durch Online-Uberwachung und Analyse
Ihrer Betriebsdaten kdnnte SafanDarley in
nachster Zukunft auch lhren Produktionsprozess
aus der Entfernung optimieren!




Die E-norm in Ergonomy

Ubersicht SafanDarley
Abkantpressensteuerung EC20 - EC30

SafanDarley Dual screen

L HOE T ET

Off-line 3D programmierung (AutoPOL)

EC20

Numerische Eingabe von Produkten mit Hilfe von Touch Screen

- umfassende \Werkzeugbibliothek

- nummerische Eingabe von Biegeparametern

- Gebrauch einer aktuellen Datenbank

- 2D-Programmierung von Produkten, automatische
Biegereihenfolgeberechnung mit EC-Profiler

- graphische 2D- und 3D-Wiedergabe von offline
programmierten Produkten fir Autopol und Radan

- SafanDarley EC Software
- Delem Profile on Windows
- Delem V-Bend

- Autopol

- Radan

EC30

Wie EC20, jedoch mit 2D und 3D Programmierung und
Simulation von Produkten an der Steuerung

- SafanDarley EC Software
- Delem Profile on Windows
- Delem V-Bend

- Autopol

- Radan




Erhéhen Sie Ihrer Effizienz durch hochgenaue
Blechstarken- oder Winkelmessung

Funktionen, die optimalen Benutzerkomfort garantieren

Schnelle, einfache und zuverlassige Winkelmessung kann von essentieller Bedeutung fiir Inren Biegeprozess sein. Auch bei diesem

Thema verschafft die E-volution von SafanDarley Ihnen einen Vorsprung. Zwei E-Bend-Systeme, elektronisch an die SafanDarley

Touchscreen-Steuerung angeschlossen, erhéhen Ihre Effizienz durch exakte Winkelmessung und konstante Winkelbeherrschung.

¥
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Die E-norm in Efficiency

Lt PR |

SafanDarley E-Bend S

Das Blechstarkenmesssystem SafanDarley E-Bend S ist neben dem linken
Anschlagfinger montiert. Das System misst die Blechstarke auf ein
Hundertstel genau. Es lasst sich genauestens programmieren, wann die
Messung stattzufinden hat. Die Messung erfordert nur einige Zehntel-
sekunden, und die Daten in der Steuerung werden sofort angepasst.

In der Datenbank der Steuerung werden alle Messungen gespeichert

und grafisch dargestellt.

SafanDarley E-Bend L Blue

Das System besteht aus zwei Lasersensoren, die beidseitig am Tisch ange-
bracht sind und von der Steuerung aus CNC-gesteuert werden.Das System
Gberwacht und korrigiert die Position der Y-Achse kontinuierlich anhand des
aktuellen Produktwinkels und garantiert so Endprodukte mit héchst prazisen
Winkeln. Das System regelt die Bombierung erforderlichenfalls automatisch
und beriicksichtigt auBerdem die Rickfederung. Die neue Generation des
E-Bend L Blue ist deshalb mit blauen Lasersensoren ausgestattet.

Das blaue Lichtspektrum lasst sich namlich viel besser von ,naturlichem®
Licht unterscheiden, wodurch Reflexionen und Sonnenlicht die Messung
nicht langer stéren. AuBerdem kann der neue Sensor in Kombination mit

der neuen Steuerungsplattform an der E-Control viel mehr Messungen pro

Sekunde durchfiihren. Infolgedessen kann das System genauer arbeiten,
da es in der Lage ist, eher auf Messungen zu reagieren. Das E-Bend L Blue
(Patent wurde beantragt) kann auf drei Arten eingesetzt werden

* Winkelmessung mit Messung der Rickfederung

* Winkelmessung mit Datenbank

* Winkelmessung mit gelerntem Biegen

Bei der Winkelmessung mit Rickfederung misst das E-Bend L Blue
wahrend des Biegeprozesses an einer oder drei Positionen, korrigiert

die Bombierung sowie den Schréagstand (Y1 & Y2] des Oberbalkens und
misst die Rickfederung. Anschlieend werden diese Daten in der
Datenbank gespeichert. Bei einer Datenbank-\Winkelmessung nutzt das
System die Datenbank, der Biegeprozess kann dadurch schneller erfolgen,
womit Produktionszeitverluste verhindert werden.

.
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SafanDarley E-Bend L Blue




Die vielseitigsten Biegehilfen

Die neuen SafanDarley Biegehilfen bieten diesbeztiglich noch nie da gewesene Flexibilitdt und Vielseitigkeit. So sind Héhe und V-Maf
variabel und einfach an der Biegehilfe einstellbar. Dadurch sind die neuen E-Mate Biegehilfen von SafanDarley nicht mehr an eine
spezifische Matrize gebunden, sondern kénnen in Kombination mit beinahe allen verschiedenen Matrizen verwendet werden.
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SafanDarley E SafanDarley E-Mate 2000 .

E-Mate plus E-mate 2000

« Elektrische angetriebene Biegehilfe, gesteuert durch * Elektrisch angetriebene Biegehilfe, gesteuert durch
AC-Servomotor AC-Servomotor

* E-Mate plus besitzt ein Biegemoment von 750Nm * E-Mate 2000 besitzt ein Biegemoment von 2000 Nm

 Auf einer Schiene verfahrbar und standardmafig mithilfe * Auf einer Schiene verfahrbar und standardmafig mithilfe
eines Palettenwagens abnehmbar eines Palettenwagens abnehmbar

* Bewegung der Biegehilfe erfolgt synchron zum Pressbalken » Bewegung der Biegehilfe erfolgt synchron zum Pressbalken

* Manuelle V-Nuteinstellung zwischen V=6 m und V=50 mm ¢ Manuelle V-Nuteinstellung zwischen V = 6 m und V = 150 mm

* Einstellbare Biege- und Rickfuhrgeschwindigkeit * Einstellbare Biege- und Rickfuhrgeschwindigkeit

* Stutzlange 1200 mm, ausschiebbar bis 1800 mm * Tisch mit 600x1000 mm Kugellagern, mit verlangertem

Auflagearm bis zu 1600 mm

11
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Elektronische Evolution mit
dem E von Ecology und Economy

WETa

Seitenansicht Federrtickholsystem

Die SafanDarley E-Brake leistet einen optimalen

Beitrag zu lhrem Streben nach einer nachhal- Blitzschnelles Arbeiten ohne Gefahr:

SafanDarley macht dies mit einem
Sicherheitssystem maglich, das in der
Steuerung integriert ist und mit einem

von der SafanDarley TS-Steuerung aus
gesteuerten Sicherheitslichtvorhang arbeitet.
AuBerdem hat die E-Brake noch eine einge-
baute Sicherheitsvorrichtung. Durch den

tigen Fertigung, wahrend lhre Betriebsfiihrung
dadurch zugleich auch viel konomischer wird. Da
keine Hydraulik zum Einsatz gelangt, gehdrt das
Problem umweltschadlichen und gefahrvollen Ols
der Vergangenheit an.

Es brauchen keine Uberdruckventile eingestellt
Intergrierter

und keine Filter kontrolliert und ersetzt werden. Einsatz eines Federriickholsystems wird sich Sicherheitslichtvorhang
Das servo-elektronische System ist mithin auch die Oberwange im Notfall immer nach oben
viel zuverlassiger als ein Hydrauliksystem, da O, bewegen

Tanks, Pumpen, Dichtungen, Ventile und Filter
nicht erforderlich sind. Und mit einem Kaltstart
werden Sie nie mehr Arger haben.



Erhohte Wettbewerbsfahigkeit durch ,mannarme*-Fertigung

Automatisierte Biegeltsungen, schlisselfertig geliefert

Bereits 1988 installierte SafanDarley die erste Roboter,/Abkantpresse in Europa. Inzwischen sind wir ein erfahrener Spezialist auf dem Gebiet
automatisierter Biegezellen, darunter auch der standardmaBigen SafanDarley R-Brake. Unsere integralen Lésungen fir lhren Produktionsprozess

gehen weiter als Einzelplatzlésungen.

Nicht nur die Biegezelle, sondern auch
andere Teilbearbeitungen wie Stanzen

und Punktschwei3en kdnnen integral
automatisiert werden, genau wie die
gesamte Routenflihrung des Blechmaterials
rund um die Biegezelle.

Flexible Losungen und Off-line-Software

Mit SafanDarley bleiben Sie hinsichtlich
neuer Produkte oder Anderungen lhres
Produktionsprozesses flexibel. Sie sind
gleichermalien flexibel in der Anbindung
externer Systeme und in der Wahl lhres

Roboters. Die E-Brake eignet sich ausge-
zeichnet als Basis jeder automatisierten
Biegezelle. Die SafanDarley-Steuerung lauft
auf der Windows® Plattform und bietet damit
zahlreiche Maglichkeiten fiir Verbindungen,
Netzwerke, Softwarepakete und Online-
Unterstitzung bei einem Maschinenausfall im
unbemannten Produktionsprozess. Sowohl fiir
neue als auch fur bestehende Roboterzellen
liefert SafanDarley komplette, ausfihrlich
getestete Programme. Dabei kénnen Sie
wahlen zwischen Offine oder parametrischer
Programmierung. Selbstverstandlich

Off-line-Programmierung

kénnen Sie auch die Programmierung

komplett bei uns auslagern. SafanDarleys
RoboBend Off-line-Programmierung
garantiert eine maximale Ausnutzung
Ihrer Biegezelle. Alle Bewegungen kénnen
vorab programmiert und simuliert werden.

Von Beratung & Ingenieurleistungen
bis zur Produktion

SafanDarley macht die Automatisierung der
Blechbearbeitung einfacher als Sie denken.
Das beginnt bereits mit der Annehmlichkeit
eines festen Ansprechpartners fir den
gesamten Projektablauf. Unsere Ingenieure
verdeutlichen Ihnen das ganze Spektrum

an Mdglichkeiten, sodass Sie eine optimale
Auswahl fur Ihren Produktionsprozess treffen
kénnen. SafanDarley entwickelt und realisiert

schlusselfertige Losungen fir das Abkanten
und Schneiden mit garantierten Zykluszeiten.
Dadurch kénnen lhre Kosten pro Produkt
fest bestimmt werden. Auf Basis dieser
festen Kosten lasst sich die ROI-Zeit der
Investition bestimmen und mit Hilfe eines
Simulationsmodells erhalten Sie vorab eine
zuverlassige Indikation des zu erwartenden
Return On Investment.
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Energieverbrauch der SafanDarley E-Brake

Bei der SafanDarley E-Brake wird der Motor fiir den Hauptantrieb erst eingeschaltet, wenn von der SafanDarley E-Brake wirklich eine
Bewegung angefordert wird. Bei einer herkdmmlichen hydraulischen Abkantpresse lauft der Motor fir die Hydraulikpumpe standig.

Die nachstehende Grafik
bezieht sich ausschlielich
auf die Zeit, in welcher die
Abkantpresse tatséachlich in
Betrieb ist. In der Standby-
Zeit, die im Zusammenhang
mit Blechhandling,
Umbauten und Pausen bis
hin zu 90 % der Betriebszeit
betragen kann, wird dies bei
der SafanDarley E-Brake zu
einer zusatzliche Einsparung
bis zu 3000 kW h im Jahr
fuhren.

Standardausriistung

* SafanDarley EC20 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung

* CNC-gesteuerte R-Achse

* CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag einstellbar +/- 2,5 mm])

* CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit groem Arbeitsbereich

* 2 klappbare Hinteranschlagfinger Uber zwei lineare Fiihrungen manuell
stufenlos in der Breite verstellbar

* NSCR I MC Premium, CNC Bombiervorrichtung mechanisch klemmender
Unterwerkzeugadapter

* Standardeinbaumall 580 mm (Q-Mal3)

* 2 Auflegearme (300 mm)

* 1 Hold To Run Bedienkonsole

* Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang

* Sicherheit konform CE

NSCL Il
MC Premium

NSCL Il
HC Premium

ASCL | HC PRO

8

8

| 53

EURO STYLE MC

8

-

EURO STYLE PC

Werkzeugadapter der

SafanDarley E-Brake

Q = 590mm
= 300mm

1\
& Hub

590

290

[

STANDARD

= B650mm
= 300mm

— o
SHub

650

350

LI

3.0.8130

Q = 690mm
= 300mm

1
X Hub

690

380

LI

3.0.8140

BEDIENER SEITE

=

950

NSCR Il MC
Premium

Al

NSCR Il HC
Premium

23;

NSCR | PC 60mm
Euro Style 80mm

17

15 mm

1150

950

DDO05 MC +
NSCR | MC PRO



SafanDarley hat diverse Innovationspreise gewonnen

Technische Daten
SafanDarley E-Brake 160 - 200T Ultra

©
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0
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|_
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0
<

Max. Biegegeschwindigkeit

in mm/Sek.
Rucklaufgeschwindigkeit

Presskraft in kN
Arbeitslange in mm
Maximum Hub in mm
Einbaumal Q in mm
Eilganggschwindigkeit in
in mm/Sek.
Moatorleistung in kW
Gewicht in kg

160-3100 M 2885 | 3100

200-4100 2000 | 4080 | 300 590 75 20* 75 22 |[18.500| 4080 | 5485 | 2885 | 3100

In CE Ausfiihrung betréagt die max. Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek. (Anderungen vorbehalten)

Zubehér (optional) E{ - E%

* CNC-gesteuerte Z1-Z2 Achsen (horizontales Verstellen der » SafanDarley E-Bend L Blue Winkelmesssystem

&

Anschlagfinger) « Diverse Auflegearme, fest, verfahrbar oder héhenverstellbar 2120
* CNC-gesteuerte Delta X-Achse [horizontales Verstellen eines ¢ Fein einstellbarer Anschlagnocken an den Auflegearmen
Anschlagfingers) * Zusétzliche extra Hold To Run Bedienkonsole (obligatorisch — —
* CNC-gesteuerter 3D-Hinteranschlag (X1-X2-R1-R2-21-Z22) bei 2 Maschinenbedienern) e
* EinbaumaBvergroBerung auf 650 mm oder 690 mm (@-MaB) e Integrierter \Werkzeugschrank e
* Diverse obere und untere \Werkzeugadapter (siehe Tabelle) * Maschinenbeleuchtung J B d
* Diverse Biegehilfen mit einem Produktgewicht von 150 kg bis  * SafanDarley E-Control Abkantpressensteuerungen: IW | m ]
500 kg - EC30 Steuerung, komplette 2D und 3D grafische =l
» SafanDarley E-Bend S Blechdickenmesssystem Programmierung
A
B

15
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E-Brake 35T-40T E-Brake 35T-130T Premium E-Brake 160T-200T Ultra E-Brake 50T-130T Ultra E-Brake 300T Ultra Dual Drive E-Brake 35T Mini Cell E-Brake 160T-200TiTC
Premium Ergonomic

ro— |:_,__:--'T
H-Brake Hybrid 110T-1600 H-Brake Hybrid 110T-170T H-Brake Hybrid 110T-170T H-Brake 175T-400T H-Brake HD 500T-1250T
Premium Ultra Ultra Ultra

Mitsubishi Laser eX
R-Brake 130T B-Shear & M-Shear Special cutting lines & eX-Fiber
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SafanDarley GmbH, Postfach 1348, D-46502 Xanten
Tel. +49 (0) 28 01 98 82 390, Fax +49 (0) 28 01 98 82 392

SafanDarley B.V., Kwinkweerd 11, NL-7241 CW Lochem,
P.0. Box 96, NL-7240 AB Lochem, The Netherlands
Tel.: +31 (01573 222 222, Fax: +31 (01573 222 299
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E-mail: info@safandarley.com, Website: www.safandarley.com
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