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E-Brake 160T-200T Ultra
Abkantpressen mit dem E von elektronisch
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Die E-volution in Blechbearbeitung

Für alle Blechbearbeitungen bietet SafanDarley 
innovative Lösungen unter Anwendung bahn-
brechender elektronischer oder hydraulischer 
Technologie. Diese Innovationen sind eine 
Anknüpfung an unsere ersten Meilensteine wie 
die Einführung der ersten servo-hydraulischen 
Abkantpresse CNCK im Jahr 1980, der ersten 
servo-elektronischen Abkantpresse SMK im 
Jahr 1995, der ersten hybriden Tafelschere 
im Jahr 1999 und der ersten vollwertigen 
elektronischen Abkantpresse, der originalen 
E-Brake, im Jahr 2004. Mit diesem revolutio-
nären Maschinenkonzept wurde eine weltweite 
„E-volution im Bereich der Blechbearbeitung“  
in Gang gesetzt. 

Inzwischen bietet SafanDarley ein einzigartiges 
Programm elektronischer Abkantpressen, von 
der E-Brake 20T Ergonomic bis hin zur E-Brake 
300T Dual Drive. Auch im schwereren Segment 
geht SafanDarley innovativ in Führung, was 
die neue Generation SafanDarley H-Brake mit 
einzigartiger langlebiger Hydraulik belegt.
Unsere Maschinen werden mit der „SafanDarley 
E-Control“- oder „TS Touchscreen“-Steuerung 
bedient, der benutzerfreundlichsten Mensch-
Maschinen-Schnittstelle auf dem Markt. 
Das kombinierte Know-how von SafanDarley 
ist im Bereich automatisierter Biegezellen 
und kundenspezifischer Produktionslösungen 
besonders stark, wobei auch eigens nach 

Wunsch des Kunden konzipierte Maschinen 
gefertigt werden. 
SafanDarley arbeitet unter dem Motto „die 
E-volution im Bereich der Blechbearbeitung“ 
mit Leidenschaft weiter an neuen effizienten 
Lösungen. Eine offizielle Anerkennung konnte
dann auch nicht auf sich warten lassen: Bei ihrer 
Einführung im Jahr 2006 gewann die E-Brake
200T sowohl den Techni-Show Goldene Innovatie
Award als auch den Made In Holland Award.

Als Erfinder der elektronischen Abkantpresse hat SafanDarley eine weltweite Evolution in der  
Blechbearbeitung in Gang gesetzt. Und auch heute noch arbeitet SafanDarley ständig an Innovationen,  
die Ihre Effizienz deutlich verbessern.

Die E-volution in der Blechbearbeitung erhöht 
Ihre Wettbewerbsfähigkeit als Hersteller
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Die Servo-elektronische Technik von SafanDarley ist weltweit seit 1995 erprobt. In dem 
SafanDarley E-Brake-Konzept wurde diese Technologie weiter perfektioniert, mit bahn
brechenden Leistungen als Ergebnis. Die Kunden sind daher voll des Lobes, vor allem 
über die viel kürzeren Zykluszeiten, der günstigere Energieverbrauch und die viel niedrig
eren Kosten für die Wartung im Vergleich mit traditionellen hydraulischen Abkantpressen. 
Als Grundlage dieser breiten Erfahrungen aus der Praxis hat SafanDarley Technik und 
Konstruktion optimal für das Segment bis 200 Tonnen und eine Arbeitslänge bis 4 Meter 
angepasst. Ein starker Punkt der Konstruktion ist darüber hinaus das ebene Fundament.

Die E-volution in Blechbearbeitung

Die E-norm in
Efficiency

Die E-norm in
Ergonomy

Die E-norm in
Economy

Die E-norm in  
Ecology

SafanDarley E-Brake  
160T-200T Ultra



Servo-elektronisches Biegen mit 
dem E von ebenmäßig 

 Die E-norm in Efficiency

E-Brake Konventionell

Kräfteverteilung des Rollenantriebs

Der einzigartige Rollenantrieb in der Oberwange sorgt für eine gleichmäßige, 
direkte Verteilung von Kräften. Ein ausgewogenes Zusammenspiel starker 
Elektromotoren, fester und flexibler Rollen und eigens entwickelter Riemen 
ermöglicht eine Kraftentwicklung von bis zu 200T.
Die nur 3 mm dicken und 100 mm breiten, biegsamen Riemen sind mit 
Stahldrähten verstärkt und mit hartem Polyurethan beschichtet. Diese hoch-
wertige Technologie hat sich bereits in der anspruchsvollen Aufzugsindustrie 
bewährt. Auf dieses mechanische Antriebssystem gewährt Ihnen SafanDarley 
in Kombination mit einem jährlichen Wartungsvertrag 5 Jahre Garantie. Auch 
die Spezialkonstruktion der SafanDarley E-Brake bewirkt ein gleichmäßiges 
Auffangen großer Kräfte. Das O-Gestell bildet ein Ganzes und federt kaum. 
Es ist stabiler und stärker als der übliche C-Rahmen und führt zu weniger 
Verformung. 

Rollenantrieb mit 4 Servomotoren
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Mehr Leistung in weniger Zeit. Mit der SafanDarley E-Brake geht das ganz von alleine. Allein schon der 
Rollenantrieb in der Oberwange führt zu einem erheblichen Zeitgewinn, da sehr viel weniger Einstellungen 
erforderlich sind.

Bis zu 30 % kürzere Zykluszeiten 

Bei der von SafanDarley selbst entwickelten Steuerung
gelangt eine neue Elektronik- und Softwaregeneration
zum Einsatz. Dies führt zu sehr kurzen Reaktions- und
Stoppzeiten. Auch die Zykluszeiten sind wegen des 
schnellen Hinteranschlages sehr viel kürzer als bei 
konventionellen Abkantpressen. In Vergleichstests
hat sich gezeigt, dass die E-Brake bis zu 30 % schneller 
als eine konventionelle Abkantpresse arbeitet.  
Die Zykluszeiten für dieses Produkt (siehe Abbildung 
unten):

Energieeinsparung bis hin zu 50 %

Die SafanDarley E-Brake verbraucht nur Strom, wenn  
sich die Oberwange auch tatsächlich bewegt. Dadurch 
lassen sich gegenüber konventionellen Abkantpressen 
Energieeinsparungen von bis zu 50 % erzielen.

SafanDarley E-Brake 160T 3100 	 Zykluszeit 20 Sek.

Hydraulische Abkantpresse  	 Zykluszeit 35 Sek.

Testprodukt: 20 Sek. Zykluszeit mit der SafanDarley E-Brake! Biegen des Testproduktes

20 Sekunden!

Der einzigartige Rollenantrieb von SafanDarley 
hat sich weltweit bewährt.

SafanDarley E-Brake 160T-200T Ultra



Die E-norm in Economy Schwerer Hinteranschlag 3D Hinteranschlag

Schwerer Hinteranschlag mit großem Bereich

Die Standard-Ausführung des Hinteranschlages hat
2 aufklappbare Hinteranschlagfinger, die per Hand
parallel zur Biegelinie (Z-Achse) verstellbar sind. Die 
Anschlagfinger sind mit austauschbaren Anschlag
nocken versehen. Durch den optimalen Einsatz dieser 
Nocken beträgt der Anschlagbereich 1.100 mm.
Als Option kann das Hinteranschlagsystem mit 
CNCgesteuerten Z1-, Z2- und X-Achsen ausgerüstet
werden. Darüber hinaus ist es möglich, einen erweiter-
ten 3D-Hinteranschlag mit X1-X2-Z1-Z2-R1-R2-Achsen
anzuwenden.

Werkzeugaufnahmesystem 

Die E-Brake ist standardmäßig mit dem mechanischen 
Werkzeugklemmsystem „New Standard Premium MC“ 
ausgerüstet. Auf Wunsch kann die E-Brake auch mit dem 
hydraulischen Werkzeugklemmsystem „New Standard 
Premium HC“ ausgestattet werden. Zudem wird die 
Möglichkeit geboten, die Maschine mit dem „European 
Style“-Klemmsystem zu versehen (Q-Maß beträgt mit 
dieser Option 650 mm).

Die SafanDarley E-Brake 160-3100 und die E-Brake 200-4100 Ultra sind beide mit einem schwer ausgelegten CNC-gesteuerten 
Hinteranschlagsystem versehen, das eine Ausführung mit Kugelrollspindeln und spielfreien linearen Führungen hat. 
Die Basisausführung besteht aus einer CNC-gesteuerte X- und R-Achse.
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Standard Anschlagnocken, austauschbar 3D Anschlagnocken

Auflegearme verfahrbar Auflegearme verfahrbar und in Höhe einstellbar

Verfahrbare und verstellbare Auflegearme
SafanDarley bietet wahlweise ein umfangreiches Auflagearmprogramm. Damit lässt sich für jede Anwendung schnell die entsprechende 
Lösung einstellen.

Alle Auflegearme können in Kombination mit dem 
Sicherheitslichtvorhang verwendet werden. Standard 
sind die Auflegearme mit Bürsten ausgerüstet. 
Sie können aus den folgenden Möglichkeiten wählen:

• �Auflegearme fest vor der Maschine
• �Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine
• �Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine und 

in Höhe mit einem Handrad zu verstellen. 

• �Auflegearme verfahrbar entlang der Maschine und 
pneumatisch in Höhe verstellbar (programmierbar 
über die Maschinensteuerung)

Optional besteht die Möglichkeit, die Auflegearme mit 
feinjustierbaren Vorderanschlagnocken auszurüsten.

Umfassende Optionen für kundenspezifische Lösungen



 Die E-norm in Ergonomy

Online mit Zukunft: interaktive Produktions
optimierung über das Internet

Die zweckmäßigste und intuitivste Mensch-Maschinen-Schnittstelle 
im Bereich der Blechbearbeitung

SafanDarley E-Control, die neue E-Norm der Ergonomie
Seit der Einführung im Jahr 1995 gilt die SafanDarley E-Steuerung als internationaler Standard für Bedienkomfort. Das Touchscreen-
Konzept ist daher auch die zweckmäßigste und intuitivste Mensch-Maschinen-Schnittstelle innerhalb der Blechbearbeitung. 
Jetzt verlegen wir die Norm erneut mit der SafanDarley E-Control, der Touchscreen-Steuerung der neusten Generation.

SafanDarley EC20 Steuerung SafanDarley EC30 Steuerung

Kompletter Touchscreen-Komfort 

Die SafanDarley E-Control ist komplett per 
Touchscreen zu bedienen, wobei nur die Tasten 
auf dem 21”-Monitor sichtbar sind, die zum 
Zeitpunkt der Bedienung gebraucht werden. 
Die Steuerung läuft einfach auf PC-Basis unter 
Microsoft Windows®, die Software wurde auf 
Microsoft.net Framework-Basis entwickelt. Die 
Anlage ist standardmäßig mit einem 100 MB 
Ethernet UTP Netzwerkanschluss versehen. 
Die SafanDarley E-Control Steuerung gibt die 
Instruktionen an einen  zentralen Prozessor 
weiter, der dann die verschiedenen Achsen über 
einen so genannten CAN-BUS (Control Area 
Network) ansteuert. Das System ist sehr schnell 

und akkurat zu programmieren, u.a. dank der 
“selbst liefernden” Database mit den Daten von 
Materialien, Werkzeugen und früheren, bereits 
korrigierten Biegungen. Selbstverständlich 
kann die  E-Control mit den meisten Off-line-
Programmiersystemen kombiniert werden.  
Die standardmäßige „E-Control 20“-Steuerung 
ermöglicht sowohl eine numerische als 
graphische 2D-Programmierung. Mit dem 
Finger kann auf dem Touch Screen ein Produkt  
gezeichnet werden, wonach anschließend 
automatisch das Biegeprogramm erzeugt wird. 
Außerdem wird die gestreckte Länge berechnet. 
Mit der optionalen „E-Control 30“-Steuerung  
lassen sich auch 3D-Zeichungen anfertigen.

Web-basierte Kommunikation und 
Unterstützung

Die Steuerung ist ausgestattet für web-basierte 
Kommunikation, wie Online-Diagnosen und Laden 
von Softwareupdates über das Web. Außerdem 
können Maschinen in einer Gruppe miteinander 
verbunden und Werkzeugdatenbestände geteilt 
werden. Durch Online-Überwachung und Analyse 
Ihrer Betriebsdaten könnte SafanDarley in 
nächster Zukunft auch Ihren Produktionsprozess 
aus der Entfernung optimieren! 
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Die E-norm in Ergonomy

Übersicht SafanDarley 
Abkantpressensteuerung EC20 - EC30

 
Steuerungstyp

EC20

EC30

Off-line steuerbar über

- SafanDarley EC Software 
- Delem Profile on Windows
- Delem V-Bend
- Autopol
- Radan

- SafanDarley EC Software
- Delem Profile on Windows
- Delem V-Bend
- Autopol
- Radan

Möglichkeiten

Numerische Eingabe von Produkten mit Hilfe von Touch Screen
- umfassende Werkzeugbibliothek
- nummerische Eingabe von Biegeparametern
- Gebrauch einer aktuellen Datenbank 
- �2D-Programmierung von Produkten, automatische 

Biegereihenfolgeberechnung mit EC-Profiler
- �graphische 2D- und 3D-Wiedergabe von offline  

programmierten Produkten für Autopol und Radan 

Wie EC20, jedoch mit 2D und 3D Programmierung und 
Simulation von Produkten an der Steuerung 

2D Programmierung (EC20) Off-line 3D programmierung (AutoPOL)

SafanDarley Dual screen
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Schnelle, einfache und zuverlässige Winkelmessung kann von essentieller Bedeutung für Ihren Biegeprozess sein. Auch bei diesem  
Thema verschafft die E-volution von SafanDarley Ihnen einen Vorsprung. Zwei E-Bend-Systeme, elektronisch an die SafanDarley 
Touchscreen-Steuerung angeschlossen, erhöhen Ihre Effizienz durch exakte Winkelmessung und konstante Winkelbeherrschung.

SafanDarley E-Bend S

Das Blechstärkenmesssystem SafanDarley E-Bend S ist neben dem linken 
Anschlagfinger montiert. Das System misst die Blechstärke auf ein 
Hundertstel genau. Es lässt sich genauestens programmieren, wann die 
Messung stattzufinden hat. Die Messung erfordert nur einige Zehntel
sekunden, und die Daten in der Steuerung werden sofort angepasst.  
In der Datenbank der Steuerung werden alle Messungen gespeichert  
und grafisch dargestellt.

SafanDarley E-Bend L Blue

Das System besteht aus zwei Lasersensoren, die beidseitig am Tisch ange-
bracht sind und von der Steuerung aus CNC-gesteuert werden.Das System 
überwacht und korrigiert die Position der Y-Achse kontinuierlich anhand des 
aktuellen Produktwinkels und garantiert so Endprodukte mit höchst präzisen 
Winkeln. Das System regelt die Bombierung erforderlichenfalls automatisch 
und berücksichtigt außerdem die Rückfederung. Die neue Generation des 
E-Bend L Blue ist deshalb mit blauen Lasersensoren ausgestattet. 

Das blaue Lichtspektrum lässt sich nämlich viel besser von „natürlichem“ 
Licht unterscheiden, wodurch Reflexionen und Sonnenlicht die Messung 
nicht länger stören. Außerdem kann der neue Sensor in Kombination mit 
der neuen Steuerungsplattform an der E-Control viel mehr Messungen pro 
Sekunde durchführen. Infolgedessen kann das System genauer arbeiten,  
da es in der Lage ist, eher auf Messungen zu reagieren. Das E-Bend L Blue 
(Patent wurde beantragt) kann auf drei Arten eingesetzt werden
• Winkelmessung mit Messung der Rückfederung
• Winkelmessung mit Datenbank
• Winkelmessung mit gelerntem Biegen
Bei der Winkelmessung mit Rückfederung misst das E-Bend L Blue  
während des Biegeprozesses an einer oder drei Positionen, korrigiert  
die Bombierung sowie den Schrägstand (Y1 & Y2) des Oberbalkens und 
misst die Rückfederung. Anschließend werden diese Daten in der 
Datenbank gespeichert. Bei einer Datenbank-Winkelmessung nutzt das 
System die Datenbank, der Biegeprozess kann dadurch schneller erfolgen, 
womit Produktionszeitverluste verhindert werden.

Funktionen, die optimalen Benutzerkomfort garantieren

 Die E-norm in Efficiency SafanDarley E-Bend S

Erhöhen Sie Ihrer Effizienz durch hochgenaue 
Blechstärken- oder Winkelmessung

SafanDarley E-Bend L Blue
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Die vielseitigsten Biegehilfen
Die neuen SafanDarley Biegehilfen bieten diesbezüglich noch nie da gewesene Flexibilität und Vielseitigkeit. So sind Höhe und V-Maß 
variabel und einfach an der Biegehilfe einstellbar. Dadurch sind die neuen E-Mate Biegehilfen von SafanDarley nicht mehr an eine 
spezifische Matrize gebunden, sondern können in Kombination mit beinahe allen verschiedenen Matrizen verwendet werden.

SafanDarley E-Mate Plus Biegehilfe SafanDarley E-Mate 2000

E-Mate plus

• �Elektrische angetriebene Biegehilfe, gesteuert durch 
AC-Servomotor

• E-Mate plus besitzt ein Biegemoment von 750Nm
• �Auf einer Schiene verfahrbar und standardmäßig mithilfe 

eines Palettenwagens abnehmbar
• Bewegung der Biegehilfe erfolgt synchron zum Pressbalken
• Manuelle V-Nuteinstellung zwischen V = 6 m und V = 50 mm
• Einstellbare Biege- und Rückführgeschwindigkeit
• Stützlänge 1200 mm, ausschiebbar bis 1800 mm

E-mate 2000

• �Elektrisch angetriebene Biegehilfe, gesteuert durch 
AC-Servomotor

• E-Mate 2000 besitzt ein Biegemoment von 2000 Nm
• �Auf einer Schiene verfahrbar und standardmäßig mithilfe 

eines Palettenwagens abnehmbar
• Bewegung der Biegehilfe erfolgt synchron zum Pressbalken
• Manuelle V-Nuteinstellung zwischen V = 6 m und V = 150 mm
• Einstellbare Biege- und Rückführgeschwindigkeit
• �Tisch mit 600x1000 mm Kugellagern, mit verlängertem 

Auflagearm bis zu 1600 mm



Die SafanDarley E-Brake leistet einen optimalen 
Beitrag zu Ihrem Streben nach einer nachhal-
tigen Fertigung, während Ihre Betriebsführung 
dadurch zugleich auch viel ökonomischer wird. Da 
keine Hydraulik zum Einsatz gelangt, gehört das 
Problem umweltschädlichen und gefahrvollen Öls 
der Vergangenheit an. 

Es brauchen keine Überdruckventile eingestellt 
und keine Filter kontrolliert und ersetzt werden. 
Das servo-elektronische System ist mithin auch 
viel zuverlässiger als ein Hydrauliksystem, da Öl, 
Tanks, Pumpen, Dichtungen, Ventile und Filter 
nicht erforderlich sind. Und mit einem Kaltstart 
werden Sie nie mehr Ärger haben.

Integrierte Sicherheit 

Blitzschnelles Arbeiten ohne Gefahr: 
SafanDarley macht dies mit einem 
Sicherheitssystem möglich, das in der 
Steuerung integriert ist und mit einem 
von der SafanDarley TS-Steuerung aus 
gesteuerten Sicherheitslichtvorhang arbeitet. 
Außerdem hat die E-Brake noch eine einge-
baute Sicherheitsvorrichtung. Durch den 
Einsatz eines Federrückholsystems  wird sich 
die Oberwange im Notfall immer nach oben 
bewegen.

Elektronische Evolution mit 
dem E von Ecology und Economy

 Die E-norm in Ecology

Seitenansicht Federrückholsystem

Intergrierter 
Sicherheitslichtvorhang
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Erhöhte Wettbewerbsfähigkeit durch „mannarme“-Fertigung

Nicht nur die Biegezelle, sondern auch  
andere Teilbearbeitungen wie Stanzen  
und Punktschweißen können integral  
automatisiert werden, genau wie die  
gesamte Routenführung des Blechmaterials 
rund um die Biegezelle. 

Flexible Lösungen und Off-line-Software

Mit SafanDarley bleiben Sie hinsichtlich 
neuer Produkte oder Änderungen Ihres 
Produktionsprozesses flexibel. Sie sind  
gleichermaßen flexibel in der Anbindung  
externer Systeme und in der Wahl Ihres 

Roboters. Die E-Brake eignet sich ausge-
zeichnet als Basis jeder automatisierten 
Biegezelle. Die SafanDarley-Steuerung läuft 
auf der Windows® Plattform und bietet damit 
zahlreiche Möglichkeiten für Verbindungen, 
Netzwerke, Softwarepakete und Online-
Unterstützung bei einem Maschinenausfall im 
unbemannten Produktionsprozess. Sowohl für 
neue als auch für bestehende Roboterzellen 
liefert SafanDarley komplette, ausführlich 
getestete Programme. Dabei können Sie 
wählen zwischen Off-line oder parametrischer 
Programmierung. Selbstverständlich

können Sie auch die Programmierung
komplett bei uns auslagern. SafanDarleys 
RoboBend Off-line-Programmierung 
garantiert eine maximale Ausnutzung 
Ihrer Biegezelle. Alle Bewegungen können 
vorab programmiert und simuliert werden. 

Von Beratung & Ingenieurleistungen  
bis zur Produktion

SafanDarley macht die Automatisierung der 
Blechbearbeitung einfacher als Sie denken. 
Das beginnt bereits mit der Annehmlichkeit  
eines festen Ansprechpartners für den 
gesamten Projektablauf. Unsere Ingenieure 
verdeutlichen Ihnen das ganze Spektrum 

an Möglichkeiten, sodass Sie eine optimale 
Auswahl für Ihren Produktionsprozess treffen 
können. SafanDarley entwickelt und realisiert  

schlüsselfertige Lösungen für das Abkanten 
und Schneiden mit garantierten Zykluszeiten. 
Dadurch können Ihre Kosten pro Produkt 
fest bestimmt werden. Auf Basis dieser 
festen Kosten lässt sich die ROI-Zeit der 
Investition bestimmen und mit Hilfe eines 
Simulationsmodells erhalten Sie vorab eine 
zuverlässige Indikation des zu erwartenden 
Return On Investment.

Off-line-Programmierung

Automatisierte Biegelösungen, schlüsselfertig geliefert
Bereits 1988 installierte SafanDarley die erste Roboter/Abkantpresse in Europa. Inzwischen sind wir ein erfahrener Spezialist auf dem Gebiet 
automatisierter Biegezellen, darunter auch der standardmäßigen SafanDarley R-Brake. Unsere integralen Lösungen für Ihren Produktionsprozess 
gehen weiter als Einzelplatzlösungen. 
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Energieverbrauch der SafanDarley E-Brake
Bei der SafanDarley E-Brake wird der Motor für den Hauptantrieb erst eingeschaltet, wenn von der SafanDarley E-Brake wirklich eine 
Bewegung angefordert wird. Bei einer herkömmlichen hydraulischen Abkantpresse läuft der Motor für die Hydraulikpumpe ständig. 

Die nachstehende Grafik 
bezieht sich ausschließlich 
auf die Zeit, in welcher die 
Abkantpresse tatsächlich in 
Betrieb ist. In der Standby-
Zeit, die im Zusammenhang 
mit  Blechhändling, 
Umbauten und Pausen bis 
hin zu 90 % der Betriebszeit 
betragen kann, wird dies bei 
der SafanDarley E-Brake zu 
einer zusätzliche Einsparung 
bis zu 3000 kW h im Jahr 
führen.

Standardausrüstung

• �SafanDarley EC20 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung
• �CNC-gesteuerte R-Achse
• �CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schräg einstellbar +/- 2,5 mm)
• �CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit großem Arbeitsbereich
• �2 klappbare Hinteranschlagfinger über zwei lineare Führungen manuell  

stufenlos in der Breite verstellbar
• �NSCR II MC Premium, CNC Bombiervorrichtung mechanisch klemmender 

Unterwerkzeugadapter
• �Standardeinbaumaß 590 mm (Q-Maß) 
• �2 Auflegearme (300 mm)
• �1 Hold To Run Bedienkonsole
• Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang
• �Sicherheit konform CE

Energieverbrauch der SafanDarley E-Brake 

E-Brake
Konventionell
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SafanDarley E-Brake

STANDARD

BE
D

IE
N

ER
 S

EI
TE

Q
 =

 5
90

m
m

H
ub

 =
 3

00
m

m

Q
 =

 6
50

m
m

H
ub

 =
 3

00
m

m

Q
 =

 6
90

m
m

H
ub

 =
 3

00
m

m

3.0.8130 3.0.8140

NSCR II MC 
Premium

NSCR II HC 
Premium

NSCR I PC 60mm 
Euro Style 60mm

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

EURO STYLE MC

EURO STYLE PC

NSCL II 
MC Premium

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

NSCL II 
HC Premium

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

ASCL I HC PRO

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

50
m

m Q
=7

90
m

m
 

Sl
ag

 =
30

0m
m

NSCL II MC Premium

NSCL II HC Premium

EURO STYLE MC

EURO STYLE PCASCL I HC Pro

NSCR II MC Premium

DD005 MC +
NSCR I MC PRO

NSCR II HC Premium

Euro Style 60mm
NSCR  I  PC 60mm

Q
=5

90
m

m
 

STANDAARD           3.0.8130                  3.0.8140          3.08142

Sl
ag

 =
30

0m
m

Q
=6

90
m

m

100.0

80.0

80.0

80.0

80.0

64

82

100.0

80.0

8484

60

1717

95.0

115.0

95.0

93

95.0

98

123

390

350

290

650
690

590

390

790

15
 m

m
 

15
 m

m
 



15

Technische Daten 
SafanDarley E-Brake 160 - 200T Ultra

	 (Änderungen vorbehalten)In CE Ausführung beträgt die max. Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.

SafanDarley hat diverse Innovationspreise gewonnen

Zubehör (optional)

• �CNC-gesteuerte Z1-Z2 Achsen (horizontales Verstellen der 
Anschlagfinger)

• �CNC-gesteuerte Delta X-Achse (horizontales Verstellen eines 
Anschlagfingers)

• CNC-gesteuerter 3D-Hinteranschlag (X1-X2-R1-R2-Z1-Z2)
• �Einbaumaßvergrößerung auf 650 mm oder 690 mm (Q-Maß)
• �Diverse obere und untere Werkzeugadapter (siehe Tabelle)
• �Diverse Biegehilfen mit einem Produktgewicht von 150 kg bis 

500 kg
• �SafanDarley E-Bend S Blechdickenmesssystem

• �SafanDarley E-Bend L Blue Winkelmesssystem
• �Diverse Auflegearme, fest, verfahrbar oder höhenverstellbar
• �Fein einstellbarer Anschlagnocken an den Auflegearmen    
• �Zusätzliche extra Hold To Run Bedienkonsole (obligatorisch 

bei 2 Maschinenbedienern)
• �Integrierter Werkzeugschrank 
• �Maschinenbeleuchtung
• �SafanDarley E-Control Abkantpressensteuerungen: 

- EC30 Steuerung, komplette 2D und 3D grafische  
  Programmierung
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De E-volutie in plaatbewerking

Mitsubishi Laser eX 
& eX-Fiber

E-Brake 35T-130T Premium E-Brake 50T-130T UltraE-Brake 160T-200T Ultra E-Brake 300T Ultra Dual Drive E-Brake 35T Mini Cell E-Brake 160T-200T iTC

H-Brake Hybrid 110T-1600 H-Brake Hybrid 110T-170T 
Premium

R-Brake 130T B-Shear & M-Shear Special cutting lines

H-Brake Hybrid 110T-170T 
Ultra

H-Brake 175T-400T 
Ultra

H-Brake HD 500T-1250T 
Ultra

E-Brake 35T-40T 
Premium Ergonomic
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Die E-volution in Blechbearbeitung

SafanDarley GmbH, Postfach 1348, D-46502 Xanten
Tel. +49 (0) 28 01 98 82 390, Fax +49 (0) 28 01 98 82 392 

SafanDarley B.V., Kwinkweerd 11, NL-7241 CW Lochem, 
P.O. Box 96, NL-7240 AB Lochem, The Netherlands
Tel.: +31 (0)573 222 222, Fax: +31 (0)573 222 299  

E-mail: info@safandarley.com, Website: www.safandarley.com
Schauen Sie sich hier den 
Unternehmensfilm an:


