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Die E-volution in Blechbearbeitung

E-BEND L BLUE

Genaueres und effizienteres Arbeiten dank neuer Lasersensoren



Das neue E-Bend L Blue Winkelmesssystem ist ein weiterer Durchbruch von SafanDarley, mit dem

ein noch genaueres und effizienteres Arbeiten ermdéglicht wird. Bei unserem neuen System sind

beidseitig am Tisch zwei blaue Lasersensoren im Einsatz. Die Sensoren sind ganzlich CNC-gesteuert

und ausgesprochen genau. Das System Uberwacht und korrigiert die Position der Y-Achse kontinuierlich

anhand des aktuellen Produktwinkels und garantiert so Endprodukte mit héchst prazisen Winkeln.

Das System regelt die Bombierung und den Schragstand des Oberbalken erforderlichenfalls

automatisch und berticksichtigt aufderdem die Riickfederung.

3 Nutzungsmoglichkeiten

Das E-Bend L Blue Winkelmesssystem (Patent wurde
beantragt) kann auf drei Arten eingesetzt werden:

= Winkelmessung mit Messung der Riickfederung

= Winkelmessung mit Datenbank

= Winkelmessung mit erlerntem Winkel

Schnelles Biegeverfahren, kiirzere Produktionszeit
Bei der Winkelmessung mit Riickfederung misst das E-Bend L

Blue Winkelmesssystem wahrend des Biegeprozesses an einer

von drei Positionen, korrigiert die Bombierung sowie den
Schragstand (Y1und Y2) und misst die Riickfederung.
Anschliefdend werden diese Daten in der Datenbank
gespeichert. Bei einer Datenbank-winkelmessung nutzt
das System die Datenbank, ohne dass dabei Produktions-
zeitverluste auftreten.

Neuer blaue Lasersensoren
Die neuen blauen Lasersensoren bieten einen wichtigen
Vorteil gegentber den gangigen roten Sensoren. Rotes

Laserlicht hat eine fast gleiche Wellenlange wie naturliches

Licht, wodurch die Messung immer auch ein wenig gestort
wird. Das blaue Lichtspektrum des E-Bend L Blue
Winkelmesssystem lasst sich viel besser von ,natlirlichem”

Licht unterscheiden, sodass Reflexionen und Sonnenlicht die

Messung nicht storen. Aufderdem kann der neue Sensor in
Kombination mit der neuen Steuerungsplattform an der
E-Control viel mehr Messungen pro Sekunde durchfihren.
Infolgedessen kann das System schneller und genauer
arbeiten, da es eher auf Messungen reagiert.

Spezifikationen:

= Blaue Lasersensoren

= Ultra high-speed Datenlbertragung; Sampling/Output

« V-Offnung von V=6 mm bis V=100 mm

= Messbereich von 160° bis 45°

= Unabhangig von den Unterwerkzeugen

» Wartungsfreundlich

- Keine Referenz und Kalibrierung erforderlich

= Arbeitet in Kombination mit standardmafiigem
Wila-Werkzeug Hohe=100mm

= Mit der CNC- gesteuerten W-Achse an jeder Position der
Unterwange einsetzbar

Grofder Messbereich ohne Kalibrierung

mind. V-Offnung max. V-Offnung
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