EINE WELT DER INNOVATIONEN

Entdecken Sie das vollstandige Produktsortiment



Als Erfinder der elektronischen Abkantpresse
hat SafanDarley eine weltweite Evolution in
der Blechbearbeitung in Gang gesetzt. Und
auch heute noch arbeitet SafanDarley standig

an Innovationen, die lhre Effizienz deutlich

verbessern.
t u re Mit SafanDarley arbeiten Sie auf dem héchsten
1 Niveau und profitieren von einzigartigen Inno-
d e d vationen und Entwicklungen, zusammen mit

den Menschen, die die Norm festlegen. Das ist

der hochste Standard bei der integrierten

Blechbearbeitung.

Die E-volutionin
Blechbearbeitung

Die E-Normen
von SafanDarley

Fir alle Blechbearbeitungen bietet SafanDarley innovative Losungen mit
bahnbrechender elektronischer, hybrider oder hydraulischer Technik. Damit
entfalten wir fir Sie einen ehrgeizigen Zukunftsplan zur Erhéhung der Effizienz,
Economy, Ergonomie und Ecology in lhrer Fertigung. Komplexe Produkte, grofie
und kleine Serien: Verfahrensoptimierung ist ein Fakt, Lean Manufacturing mit
Null-Fehler-Qualitat eine Tatsache und Just-in-Time-Produktion garantiert.

Die Arbeit mit SafanDarley bedeutet Vertrauen auf verlassliche Zusagen.

Auf Technologie, die in der industriellen Blechbearbeitung den Ton angibt. Auf
Innovationen, die tatsachlich zur optimalen Betriebseffizienz beitragen.

Auf einen Partner, der auf hochster Ebene mitdenkt und Lésungen vorschlagt.
Mit SafanDarley sind Sie immer der Zeit voraus und sichern lhre Marktposition.

'AO

Effizienz Ergonomie Okologie
Gesamtlosung zur Fingerleichte Bedienung Maximale CO2- und
Beschleunigung des gesamten Prozesses Olreduktion

der Produktion

Wirtschaftlichkeit
Héchstrendite fur lhre



Entdecken Sie das vollstandige
Produktsortiment von SafanDarley

B-Shear
E-Brake 20-40T
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E-Brake R-Brake Ergonomic
150-200T EEale 100T
150-200TiTC E-Brake 35-200T

300T Dual Drive
E-Brake B 35-100T

H-Brake H-Brake

175-400T e 110-170T Hybrid

50-130T Ultra
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ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

SafanDarley
E-Brake 20-40T Standardspezifikationen Technische Daten

. « Arbeitstisch aus zwei Teilen (E-Brake 20T) oder vier Teilen B 20T-850 B35T-1250 35T-1250 40T-1600
E rgo n O I I I I C (E-Brake 35T und E-Brake 40T) unabhangig verstellbar
; - ) Presskraft
« Mittelteilim Winkel verstellbar in kN
Mit der innovativen E-Brake-Maschinentechnologie ermdglicht « Arbeitstisch einfach einklappbar, zum Arbeiten im Stehen o ",
q . . . aximum [u
SafanDarley bereits jahrelang sehr schnelle Zykluszeiten, bis » Spezielles Fufdpedal zum Arbeiten im Sitzen und Stehen Y - Achse in mm 150 300 300 300

« FuRRstiitze

zu 30 % kirzer als bei einer konventionellen hydraulischen . o
Abkant Die Geschwindiekeiten des Oberbalk q « Ergonomischer Sitz (inklusive) n au?:]amr{]
ar.] presse.Lie eSC_ wingle ell < eS. L = Beleuchtung an der Vorder- und Ruckseite der Maschine
des Hinteranschlages liegen bereits auf einem sehr hohen « GroRes EinbaumaR StandardméRig (abhéngig vom Modell) Eilganggeschwin- 150 10 180 180

digkeit in mm/sek

Niveau. Die weitere Erhchung der Achsgeschwindigkeiten der von 465 oder 590, Optional 650 oder 690 mm
dynamischen SafanDarley E-Brake wiirde in der Praxis keine - C.Iro@er Hub mit 300 mm fUrdie E-Brake 35T und die E-Brake 40T gesd':/'vmgi'gefsi; _
wesentliche Verkiirzung der Zykluszeiten liefern. Eine + Hinteranschlagbereich bis 1000 mm in mm/sek

= Maschinenausfiihrung gemaf der derzeit gultigen CE-Norm Riicklaufgeschwin-

Abkantpresse kann jedoch nicht schneller arbeiten als ihr .
digkeit in mm/sek

150 e 180 180

Bediener. Darum richtet sich SafanDarley primar auf das ideale
Biegekapazitat

Zusammenspiel zwischen Mensch & Maschine. Das Resultat inmm

ist die neue SafanDarley E-Brake Ergonomic. *In CE Ausfihrung betragt die max.

Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.
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Uber 30 % hohere
Produktivitat

Vollelektronischer
Antrieb

Ergonomischer Abnehmbares Pedal fiir Gerauscharme
Sitz Arbeiten im Stehen Maschine

Kein schadliches Bis zu 50 % Energie- Abklappbarer Hinteranschlag Bewegliche und
Hydraulikol einsparung, geringere Arbeitstisch Uber die gesamte benutzerfreundliche
CO2-Emission Arbeitslange Touchscreen Steuerung




SafanDarley
E-Brake B 35-100T

Die Maschinen bis 100 T werden nach einem modularen
Konzept gebaut, das einen neuen Schritt vorwarts im
Bereich der Effizienz des Maschinenbaus bedeutet.
SafanDarley hat dieses neue Bausteinkonzept daftir
genutzt, eine Basisversion mit einem aufderst scharfen
Preisniveau auf den Markt zu bringen: Die SafanDarley
E-BrakeB. Damit riickt die einzigartige E-Brake-
Technologie in jedermanns Reichweite.

Die E-BrakeB ist in 4 Modellen lieferbar: 35T-1250,
50T-2050, 80T-2550 und 100T-3100. Die Standardaus-
fUhrungist zwar komplett, im Vergleich zur regularen
E-Brake II-Reihe jedoch beschrankt, selbiges gilt fur die
Maoglichkeiten der Zusatzoptionen. Es gibt zweierlei
Werkzeugaufnahmesysteme. Indem auch das Design
etwas bescheidener gehalten wurde, ist es SafanDarley
gelungen, eine technisch hervorragende Abkantpresse

zu einem attraktiven Einstiegspreis in das Sortiment

aufzunehmen.

II.
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Standardspezifikationen

« SafanDarley EC10 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung

. CNC-gesfeuerte R-Achse

« CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag
einstellbar +/- 2,5 mm)

« CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit grofdem
Arbeitsbereich (max. Auflegeflache 1.000 mm)

« 2 klappbare Hinteranschlagfinger liber eine lineare Fiihrung

« 2 klappbare Hinteranschlagfinger liber eine lineare Fiihrung
manuell stufenlos in der Breite verstellbar

* NSCL-I MC Pro; mechanisch klemmender Oberwerkzeugadapter

» 0B/S-3; mechanisch klemmender Unterwerkzeugadapter

« Standard-Einbauhéhe (Q-Maf3) von 590 mm

« 2 Auflegearme (300 mm)

« Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang

« 1Hold To Run Bedienkonsole

» Maschinenausfiihrung gemaf3 der derzeit giiltigen CE-Norm
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Vollelektronischer

Uber 30 % hohere
Antrieb Produktivitat

ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

Technische Daten

35T-1250 50T-2050 80T-2550 100T-3100

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Y - Achse in mm

Einbaumaf Q
inmm
Eilganggeschwin-
digkeit in mm/sek
Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Ricklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek

Biegekapazitat
inmm

* In Kombination mit European Style Adapter 650mm

7 ﬁ?o

Benutzerfreundliche Ohne Bombieren
Touchscreen-

Steuerung

Gerauscharme
Maschine

Kein schadliches
Hydraulikol

Bis zu 50 % Energie-
einsparung, geringere
CO2-Emission

Hinteranschlag
uber die gesamte
Arbeitslange




SafanDarley
E-Brake 35-130T

Die zweite Generation der SafanDarley E-Brake
erweitert die inzwischen weltweit bewahrte
E-Brake-Technologie um wichtige neue Vorteile.

Die Maschinen im Bereich von 35T bis 130T werden
nach einem modularen Konzept gebaut, das einen
neuen Schritt vorwarts im Bereich der Effizienz

des Maschinenbaus bedeutet. Das neue Design

folgt dem Konzept der schweren E-Brakes. Wichtige
Eigenschaften sind der neue Hinteranschlag und der
grofdere Hub. Ferner sind diverse Standardspezifika-
tionen und Zusatzausristungsmoglichkeiten verbes-
sert worden. Kurzum, die neue SafanDarley E-Brake
stellt einen nachsten Schritt in der E-volution im
Bereich der Blechbearbeitung dar.

9,

Vollelektronischer
Antrieb

)

Produktivitat

Uber 30 % héhere Bis zu 50 % Energie-

einsparung, geringere

Standardspezifikationen

= SafanDarley EC20 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung

= CNC-gesteuerte R-Achse

+ CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag
einstellbar +/- 2,5 mm)

» CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit groRem
Arbeitsbereich

= 2klappbare Hinteranschlagfinger liber eine lineare Flihrung
manuell stufenlos in der Breite verstellbar

= NSCL Il Premium MC: mechanisch klemmender
Oberwerkzeugadapter

= 0B/S-3: mechanisch klemmender Unterwerkzeugadapter

« Standardeinbaumaf3 590 mm (Q-Maf3)

= 2 Auflegearme (300 mm)

= 1Hold To Run Bedienkonsole

= Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang

= Maschinenausfiihrung gemafd der derzeit glltigen CE-Norm
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Technische Daten

35T-1250  40T-1600

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Y - Achse in mm

Einbaumaf3 Q
inmm

Eilganggeschwin-
digkeit in mm/sek

Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Rucklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek

Biegekapazitat
inmm

NI/

Kein schadliches
Hydraulikol
CO2-Emission

Gerauscharme
Maschine

Hinteranschlag

50T-2050 65T-2550 80T-2550

ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

100T-3100 130T-4100

300

180

180

300

180

180

300

160

160

300

140

140

300

90

90

300

75

75

300

10

10

*In CE Ausflihrung betragt die max. Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.

liber die gesamte
Arbeitslange

3

Benutzerfreundliche
Touchscreen-

Steuerung

b

Ohne Bombieren



E-Brake
Ultra 50-130T

Die neue Generation der E-Brake erweitert
die inzwischen weltweit bewahrte E-Brake-

Technologie um wichtige neue Vorteile. Die

Maschinen im Bereich von 50 t bis 130 t werden

nach einem modularen Konzept gebaut, das einen
neuen Schritt vorwarts im Bereich der Effizienz des
Maschinenbaus bedeutet. Das neue Design folgt
dem Konzept der schweren E-Brakes. Wichtige
Merkmale sind die CNC-Bombierung und die auf
zwei Bildschirme ausgelegte EC20-Steuerung.
Ferner verfligt die Maschine Uiber mehr zusatzliche
Ausstattungsmoglichkeiten und ldsst sich mit einem
3D-Hinteranschlag, einer EC40-Smartsteuerung und
dem E-Bend L Blue Winkelmesssystem ausrusten.

Uber 30 % héhere
Produktivitat

Vollelektronischer
Antrieb

Bis zu 50 % Energie-
einsparung, geringere
CO2-Emission

Standardspezifikationen

« SafanDarley EC20 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung
« CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag
einstellbar +/- 2,5 mm)
» CNC-gesteuerte R-Achse
« CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit

grofRem Arbeitsbereich n

« 2 klappbare Hinteranschlagfinger lber eine lineare

Flihrung manuell stufenlos in der Breite verstellbar . = £
| .
» NSCL Il Premium MC: mechanisch klemmender e
Oberwerkzeugadapter

» NSCR I MC Premium, CNC Bombiervorrichtung
mechanisch klemmender Unterwerkzeugadapter
« Standardeinbaumaf 590 mm (Q-Maf3)
« 2 Auflegearme (300 mm)
» THold To Run Bedienpult
» Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang
» Maschinenausfilhrung gemaf3 der derzeit gultigen CE-Norm

\¥ <

Uber die gesamte Touchscreen-
Arbeitslange Steuerung

Hinteranschlag Benutzerfreundliche

Gerauscharme
Maschine

Kein schadliches
Hydraulikol

ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

Technische Daten

80T-2550 100T-3100 130T-3100 130T-4100

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Y - Achse in mm

Einbaumaf3 Q
inmm

Eilganggeschwin-
digkeit in mm/sek

Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Rucklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek

Biegekapazitat
inmm

*In CE Ausfiihrung betragt die max. Biegegeschwindigkeit
10 mm/Sek.



ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

SafanDarley A | H Standardspeziﬁkationen' Technische Daten

E_ B ra ke 1 5 O _20 OT : g ..’:" ; tfr y SafanDarley EC20 o I | 150T-3100 200T-4100

Abkantpressensteuerung
Die servo-elektronische Technik von » CNC-gesteuerte R-Achse g _ Pressiknrif,\f
SafanDarley ist weltweit seit 1995 erprobt. » CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag
1 einstellbar +/- 2,5 mm)

« CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit

Maximum Hub
Y - Achse in mm

In dem SafanDarley E-Brake-Konzept wurde

diese Technologie weiter perfektioniert, mit = ] | :
& _ P ' ‘l' grofRem Arbeitsbereich Einbaumaf Q
bahnbrechenden Leistungen als Ergebnis. i E » 2 klappbare Hinteranschlagfinger iiber zweilin nmm
= .
B Fuhrungen manuell stufenlos in der Breite vers _— Eilganggeschwin-

Die Kunden sind daher voll des Lobes,vor g o & | = A N e 1
: digkeit in mm/sek

allem Uber die viel kiirzeren Zykluszeiten, T - —— « NSCR Il MC Premium, CNC Bombiervorrichtung
der glinstigere Energieverbrauch und die = S = klemmend.er e G el E s A gescmv?iﬁgilgfs&
viel niedrigeren Kosten fiir die Wartung im " Sta”darde'”ba‘zmaﬁ 59(; mm (Q-Maf) - in mm/sek
. . " . = « 2 Auflegearme (300 mm Riicklaufeeschwin-
Vergleich mit traditionellen hydraulischen Y uckiaurgescnwin
¢ / ) ) | « THold To Run Bedienkonsole Wiy digkeit in mm/sek
Abkantpressen. Als Grundlage dieser breiten I' i » Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang - Biegekapazitat
Erfahrungen aus der Praxis hat SafanDarley = - e * Maschinenausfiihrung gemaf3 der derzeit giiltigen CE-Norn = il in mm
Technik und Konstruktion optimal fir das 2 . [N 1 CE Ausfilhrung betragt die max
Segment bis 200 Tonnen und eine Arbeits- (" Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.
lange bis 4 Meter angepasst. Ein starker I
. . t
Punkt der Konstruktion ist dartiber hinaus
das ebene Fundament.
o g 4 3K/
Vollelektronischer Uber 30 % héhere Kein schadliches Bis zu 50 % Energie- Hinteranschlag Gerauscharme Benutzerfreundliche
Antrieb Produktivitat Hydraulikol einsparung, geringere liber die gesamte Maschine Touchscreen-

CO2-Emission Arbeitslange Steuerung



ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN
& @

Standard
SafanDarley spezifikationen

E — B ra ke « Automatischen Werkzeugwechsler

« Standardmagazin fiir Werkzeuge in 5 Langen,

150-200T iTC L

« SafanDarley EC20 Touchscreen CNC-
Die E-Brake iTCist eine Weiterentwicklung der Abkantpressensteuerung

erfolgreichen servo-elektrischen E-Brake 150T « Oberbalken kann schrag gestellt werden +/- 2,5 mm
3100 und 200T 4100. Alleinstellungsmerkmal » CNC-gesteuerter 3D-Anschlag (X1-X2, 21-2, R1-R2)
. . . . ] : » Hinteranschlag mit 2 klappbaren Anschlagnocken

dieser intelligenten Innovation ist die Erweiterung

i

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Y - Achse in mm

Einbaumaf Q
inmm

Eilganggeschwin-
- NSCL Il HC Premium hydraulisch klemmender digkeitin mm/sek | 100 =

der Maschine mit einem automatischen Werkzeugadapter und NSCR Il HC Premium Bombierung

Max Biege-
Werkzeugwechsler. Dieser Werkzeugwechsler mit hydraulischer Werkzeugklemmung geschlwindig/keii
sorgt fiir die automatische Platzierung der . Standardeinbaumaf 690 mm (Q-MaR) in mm/se
Rucklaufgeschwin-

Werkzeuge in der Maschine und damit fir * 2 Auflegearme (300 mm) digkeit i mm/sek | 100 7>

= THold to Run Bedienpult
= Programmierbarer und integrierter

zusatzliche Effizienz, wahrend die Abkantpresse

Biegekapazitat
inmm

nicht mehr Platz einfigige Sicherheitslichtvorhang

.
« Maschinenausfiihrung gemaf der derzeit giiltigen CE-Norm * In CE AusihruneBEtSERE
Biegegeschwindigkeit 10 mm

R

S

3 et A3 9 K/ 9 ¥ @

Servo-elektrische Automatischer Touchscreen-
Abkantpresse Werkzeugwechsler Steuerung
mit E-Control

Integrierte Arbeitslange Bis 30 % kiirzere Tonnage bis Langlebig und
Sicherheit bis max. 4 Meter Zykluszeiten 200 Tonnen energiesparsam



SafanDarley

E-Brake 300T
Dual Drive

Als Hersteller modernster Abkantpressen kennt

SafanDarley die Anforderungen, die an das schwere

Segment gestellt werden. Dieses Know-how konnte

im Bereich der elektronischen Abkantpressen in der
SafanDarley E-Brake Dual Drive 300T erfolgreich mit
der neusten Technologie kombiniert werden. Um den
Schritt zu Tonnagen mit 300 Tonnen (und in der Zukunft
noch mehr) zu ermoglichen, standen die Konstrukteure
von SafanDarley vor einer enormen Herausforderung:
der Entwicklung eines neuen Antriebskonzepts auf Basis
der erprobten E-Brake/ Flaschenzugtechnik. Sie fanden
die Losung in dem doppelten Rollensystem, den zum
Patent angemeldeten SafanDarley Dual Drive Antrieb.

Uber 30 % hoéhere
Produktivitat

Vollelektronischer
Antrieb

Kein schadliches

Hydraulikol

Standardspezifikationen

» SafanDarley EC20 Touchscreen CNC Abkantpressensteuerung

» CNC-gesteuerte R-Achse

« CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag einstellbar
+/-2,5mm)

« CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit grof3em
Arbeitsbereich |

« 2 klappbare Hinteranschlagfinger liber zwei lineare
Flhrungen manuell stufenlos in der Breite verstellbar

* NSCR Il MC Premium, CNC Bombiervorrichtung mechanisch
klemmender Unterwerkzeugadapter

« Standardeinbaumaf 690 mm (Q-Maf3)

« 2 Auflegearme (300 mm)

 1Hold To Run Bedienkonsole

« Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang

» Maschinenausfiihrung gemaf3 der derzeit giiltigen CE-Norm

x 4

Gerauscharme Bis zu 50 % Energie-
Maschine einsparung, geringere
CO2-Emission

Hinteranschlag
Uber die gesamte
Arbeitslange

Benutzerfreundliche
Touchscreen-
Steuerung

ELEKTRONISCHE ABKANTPRESSEN

Technische
Daten

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Y - Achse in mm

Einbaumaf3 Q
inmm

Eilganggeschwin-
digkeit in mm/sek

Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Rucklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek

Biegekapazitat
inmm

300T-4100

*In CE Ausfuhrung betragt die max.
Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.




SafanDarley
H-Brake Hybrid

10-170T

Effizient, energiesparend, nachhaltig und
ergonomisch: Lassen sich alle diese Eigenschaften
in einer einzigen Maschine vereinen? Nach unserer
Uberzeugung schon. Die H-Brake Hybrid 110-170T
ist ein Musterbeispiel nachhaltigen Denkens in der
Smart Industry. Niedrige Betriebskosten und eine
hohe Energieeffizienz zeichnen das neue, einzig-
artige Hybridkonzept aus. Ein hervorragendes
Zusammenspiel von Hydraulik und Elektronik.

4 N

Bis zu 50 %

Ruhige

Mehr als um 30 %

Energie sparen Arbeitsumgebung hoéhere Produktivitat Standard fur die

Standardspezifikationen

« E-Control EC10 Steuerung

= Steuerung am Dreharm an der rechten Maschinenseite
montiert

= Y1/Y2-Achse CNC-gesteuert

« X-Achse CNC-gesteuert

« R-Achse CNC-gesteuert

= Z1-und Z2-Achse manuell gesteuert

= Wila NSCL-I MC PRO Oberwerkzeugadapter

= Wila NSCL-I MC PRO CNC-gesteuerte Bombierung

« Satz mit 2 Auflegearmen (300 mm)

= Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang

« Fufspedal mit ,Hold To Run"-Funktion

« LED-Arbeitsbereichsbeleuchtung an Vorder- und
Rickseite der Maschine

« Elektrische Anlage fur Netzanschluss 3/N/PE 50 Hz
230/400 VAC

» Maschinenausfiihrung gemaf: der derzeit gultigen

CE-Norm

) G

Grofder Hub als

maximale Biegefreiheit

Hohe dynamische
Y-Achsenkontrolle Oltankvolumen

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

Technische Daten

10.21/15 110.31/25 11.37/31 110.42/37 170.21/15 170.31/25 170.37/31 170.42/37

Presskraft
in kN

Maximum Hub
Ve Al rm i 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280

Einbaumaf? Q
inmm

Eilganggeschwin-
digkeltinmmysex | 230|230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230

Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Ricklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230 | 230

Biegekapazitat
inmm

*In CE Ausfihrung betragt die max. Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek. Auf3erhalb von CE ist eine
Biegegeschwindigkeit von 177mm/Sek. nur in Kombination mit einer reduzierten Presskraft moglich.

A % o

Betrachtlich reduziertes

(bis zu 95 %)



SafanDarley
H-Brake 175-400T

Die H-Brake steht in jeder Hinsicht flir hochste
Qualitat. Dank der zahlreichen verbesserten
Spezifikationen und neu entwickelten Teile

gewahrleistet die SafanDarley H-Brake eine

aufdergewdhnlich schnelle und zuverlassige hoch-
qualitative Produktion. Aufderdem bietet die neue
H-Brake bahnbrechende Méglichkeiten fr einen

umweltfreundlichen Produktionsprozess, was im

schweren hydraulischen Segment einzigartigist.
Das ist nicht nur gut fur die Umwelt, sondern tragt
auch zur Senkung der Energiekosten bei. Wie von
SafanDarley nicht anders zu erwarten, bietet lhnen
die H-Brake-Reihe darlber hinaus diverse Optionen
zur Optimierung des Produktionsprozesses.

3
Integrierte Benutzerfreundliche

Sicherheit Touchscreen-
Steuerung

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

Technische Daten

175.00/00 230.00/00 320.00/00 400.00/00

Standardsigxéziﬁkationen

« R-Achse CNC-gesteuert
« CNC-gesteuerte Y1-Y2 Achsen (Oberbalken schrag ¢ Presskraft
einstellbar +/- 2,5 mm) " Il
« Z1- und Z2-Achse manuell Maximum Hub
Y - Achse in mm
« Satz mit 2 Auflegearmen (300 mm)
« Steuerung Delem DA 65W 2D oder E-Control EC20
« NSCL-II PREMIUM Oberwerkzeugadapter mit mechanischer . .
. A Eilganggeschwin-
Klemmung und NSCR-II Premium CNC-gesteuerte Bombierung digkeit in mm/sek
» Y1/Y2-Achse CNC-gesteuert Max Biege-
« LazerSafe-Lichtstrahlsicherung, Typ LZS-004 (Delem) gescr}\r/‘vﬁ%g/zl:i
« Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang (E-Control) . Riicklaufgeschwin-
« Fufdpedal mit “Hold To Run"-Funktion

digkeit in mm/sek
« CNC-gesteuerter Hinteranschlag (X-Achse) mit grof3em Arbeitsbereich . il Biegekapazitat
inmm

Einbaumafs Q
inmm

« Steuerung an einem Dreharm auf der rechten Maschinenseite montiert
« Arbeitsbereichsbeleuchtung an der Vorder- und Riickseite

der Maschine
« Elektrische Anlage fiir Netzanschluss 3/N/PE 50 Hz 230/400 VAC
« Maschinenausfiihrung gemaR der tie-r:e—it"glu_ltigen CE—N’_gr 4

g—
e g
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Bis 30 % kiirzere Uber 30 % hohere - Energiesparend Variables Doppelter Pressbalken
Zykluszeiten Produktivitat 0-Maf3 Fihrungsschienen



SafanDarley

H-Brake HD
500-1250T

Bei 500 Tonnen fangen wir mit unserer

HD “Heavy Duty-Serie" an. In dieser Serie
werden Abkantpressen nicht nur
schwerer konstruiert, sondern auch mit
spezieller Maschinenaufhangung und
extra Oberwangenflihrung ausgestattet.
Neben der Standard H-Brake Ausfiihrung
ist die H-Brake Heavy Duty auch ausge-
stattet mit einem extra schweren
Hinteranschlag sowie einer Standard
Ausladung im Seitenstander

von 500 mm.

Integrierte Bis 30 % kurzere
Sicherheit Zykluszeiten

Uber 30 % héhere
Produktivitat

7~ Benutzerfréundlichg Energiesparend Doppelter Pressbalken Variables
~/  Touchscreen-

'/ Steuerung

HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN

Standardspezifikationen . - j_ s SafanDarley HD Serie”

« Steuerung Delem DA 65W 2D oder E-Control EC20
« Steuerung an einem Dreharm an der rechten Maschinenseite montiert

« Wila NSCL-Il PREMIUM Oberwerkzeugadapter mit mechanischer Klemmung * H-Brake HD 500.51/43
max. Belastung 250 t/m kopftragend, 300 t/m schultertragend, Werkzeugauf-
nahme CNC-tiefgehartet

« Wila NSCR-Il Premium CNC-gesteuerte Bombierung mit mechanischer Klemmung, £
Werkzeugaufnahme CNC-tiefgehartet, max. Belastung 300 t/m, Tx/Ty-Ausrichtung H-Brake HD 600.42/37

« Satz mit 2 Auflegearmen (300 mm)

« LazerSafe-Lichtstrahlsicherung, Typ LZS-004 (Delem)
« Integrierter programmierbarer Sicherheitslichtvorhang (E-Control) Vo ‘ H-Brake HD 600.61/55
« Fufdpedal mit “Hold To Run"-Funktion L1

« Arbeitsbereichsbeleuchtung an der Vorder- und Riickseite der Maschine

« Elektrische Anlage fiir Netzanschluss 3/N/PE 50 Hz 230/400 VAC

» Maschinenausfiihrung gemaf3 der derzeit giiltigen CE-Norm
« Y1/Y2-Achse CNC-gesteuert -
« X-Achse CNC-gesteuert

« R-Achse CNC-gesteuert ' H-Brake HD 800.62/51
» 71- und Z2-Achse manuell

|'|| '

Il' 1 -
H-Brake HD 1000.62/51
i

H-Brake HD 1250.62/51

0-MaR * Anderungen vorbehalten, verschiedene
Modelle auf Anfrage.

Fuhrungsschienen



HYDRAULISCHE ABKANTPRESSEN
IRRRARARRRERNEE

SafanDarley AuRerderStandardH-Brake Serie Standardspezifikationen

und der H-Brake HESHS ISR = Presskraftvon 500 bis 1250 Tonnen pro Maschine
- DIadK@ safanDarley auch die Méglichkeit an,

e Daten

. . . ) i 175.00/00 230.00/00 320.00/00 400.00/00
= Biegelange von 3100 mm bis 10000 mm pro Maschine "L e

mit mehreren Abkantpressen neben- . Variables Q-Maf moglich - Presskraft
Ta n d e I I I einander in Tandem zu produzieren. - VergréRertes Q-Maf maglich i

f ! . Maxi Hub
Eine Tandem-Abkantpresse ist eine « Vergrofierte Ausladung im Seitenstander maglich v- /?:ersm mum
Kombination zweier Abkantpressen, « Multi-Touch Steuerung mit 17" Farbschirm, 2D + 3D Programmierung Einbaurma 0
die mechanisch ausgerichtet sind und + Doppelte Oberwangenfiihrung in mm
mittels einer Tandemverbindung syn- = Umfangreicher CNC gesteuerter modularer Hinteranschlag, Standard Eilganggeschwin-
chronisiert werden. Der grofe Vorteil mit 2 Achsen, Moglichkeit auf 9 Achsen zu erweitern digkeit in mm/sek
« Bis 6 CNC gesteuerte Z-Achsen méglich R e

geschwindigkeit
= Schwere Hinteranschlagausfihrunginkl. stabilem Hinteranschlagfinger in mm/sek

dieses Prinzips in Bezug zu einer Grof3-
presse ist die Flexibilitat. Es ist moglich
lange Produkte zu bearbeiten, wenn die
beiden Maschinen im Tandem-Modus IR e lene Auflegearme maglich Biegekapazitét
zusammen arbeiten. Aber es ist auch B R ickermesssystem moglich nmm
moglich klrzere Arbeitslangen mit dop-

mit Stossdampfer Ricklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek

= Verschiedene Delta-X Achsen moglich

= Verschiedene Sicherheitssysteme moglich

pelter Kapazitat zu erzielen, da dann die « SafanDarley E-Bend L Winkelmessung méglich

beiden Abkantpressen getrennt arbeiten = Sehr avancierte CNC gesteuerte Biegehilfen: E-Mate 1000 und 2000 in schwerer
konnen. Ausfihrung und Optionen sind Ausfiihrung méglich

abhangig vom Maschinentyp. = Maschinenausfuihrung gemafs der derzeit gliltigen CE-Norm

3 & &4 — -

Benutzerfreundliche Integrierte Bis 30 % kiirzere Uber 30 % héhere Energiesparend Variables Doppelter Pressbalken
Touchscreen- Sicherheit Zykluszeiten Produktivitat 0-Maf3 Fuihrungsschienen
Steuerung
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SafanDarley
R-Brake 100T

Die SafanDarley R-Brake bietet ein
revolutionares Biegezellenkonzept auf
Basis der SafanDarley E-Brake Abkant-
presse. Bei der SafanDarley R-Brake
sind Abkantpresse und Roboter in
einem System integriert. Der Roboter
kann horizontal entlang einer Traverse
von 6 Metern an der Oberseite der
Abkantpresse gefahren werden. Ein
Musterbeispiel fur Biegezellenauto-
matisierung, bei der der Bodenbereich
vor der Abkantpresse fir Zu- und
Abfuhrstationen frei bleibt.

Vollelektronischer

Uber 30 % héhere
Antrieb Produktivitat

Standardspezifikationen

« SafanDarley R-Brake 100T-3100
» Presskraft 100 Tonnen, Arbeitslange 3100 mm
= Integrierter Roboter mit einer Kapazitat von 50 kg, optional 70kg
= Traverse mit einer Lange von 6 Metern
= Alle Vorteile der SafanDarley E-Brake-Technologie
« Standardmaf3ig mit einem Nullpunkt-Justiertisch ausgestattet
= Schnelles und einfaches Umschalten auf manuelles Biegen
« Optional Vision-System
« Optional Verlangerung der Traverse auf 10 Meter
= Optional Doppelblechdetektierung mittels Gewichtssensor
= Optional Vorpositionierung fur die Blechzufuhr
« Optional Offline-Programmierung mit SafanDarley
RoboBend Simulationssoftware
» Maschinenausfiihrung gemaf der derzeit gultigen CE-Norm

Kein schadliches Bis zu 50 % Energie- Gerauscharme
Hydraulikol einsparung, geringere Maschine
CO2-Emission

AUTOMATISIERTE BIEGELOSUNGEN

Technische Daten

3100/50  3100/70  3100/80

Presskraft
in kN

Maximum Hub
v-Achseinmm | 3100 3100 3100

Einbaumaf Q
in mm
Eilganggeschwin- 130 130 130

digkeit in mm/sek

Max Biege-
geschwindigkeit
in mm/sek

Rucklaufgeschwin-
digkeit in mm/sek 130 130 130

Biegekapazitat
in mm

*In CE Ausfihrung betragt die max.
Biegegeschwindigkeit 10 mm/Sek.

G

Hinteranschlag Benutzerfreundliche
Uber die gesamte Touchscreen-
Arbeitslange Steuerung



Mit den automatisierten Biegezellen bietet
SafanDarley integrale Losungen flr lhren
Fertigungsprozess. Nicht nur die Biegezelle,

auch andere Teilbearbeitungen wie Stanzen

und Punktschweifsen sowie die gesamte
Planung fir das Blechmaterial konnen

integral automatisiert werden. Dabei bleiben
Sie als Hersteller im Hinblick auf neue
Produkte oder Anderungen in lhrem

Produktionsprozess immer flexibel.

AUTOMATISIERTE BIEGELOSUNGEN




SafanDarley
H-Brake 600T

Unsere ,Heavy Duty-Serie" beginnt mit Abkantpressen
ab 500 Tonnen. Die Maschinen dieser Serie sind

nicht nur schwerer konstruiert, sie sind auch mit
speziellen Aufhangungen und zusatzlichen
Flhrungsschienen fiir die Pressbalken ausgestattet.

Zur H-Brake Heavy Duty-Serie gehort die H-Brake
600T, die Uber einige spezielle Funktionen verfligt.

Standardspezifikationen

« Einen Hub im Oberbalken mit 700 mm

« Hinteranschlagfinger mit Sensoren

» Eine Steuerung, die Uiber die ganze Abkantlange verfahren
werden kann

= Zwei speziell konstruierte CNC-Biegehilfen, welche mit
Saugnapfen ausgestattet sind

= Sowie das SafanDarley E-Bend-L Blue Winkelmesssystem

BESONDERE ABKANTPRESSEN & SCHEREN

SafanDarley VV-Shear

SafanDarley ist weltweit der fiihrende Hersteller von Stand-alone- und
Komplettlosungen im Bereich Schneiden und Verarbeiten von Kathoden. Um diese
rauen, unregelmafiig geformten Nickel-, Kupfer- oder Kobaltplatten mit Starken
von bis zu 30 mm schneiden zu kdnnen, ist spezielle Technologie erforderlich.
SafanDarley stellte die erste Kathodenschere bereits 1986 her. Seitdem hat
SafanDarley zahlreiche Verbesserungen und Innovationen vorgestellt, die

die einsame Klasse der neuesten Generation der SafanDarley V-Shear in

Bezug auf Produktivitat und kundenspezifische Effizienz begriinden.

Standardspezifikationen

= Praktisch unbegrenzte Moglichkeiten flir
kundenspezifische Ausfihrungen

= Spezielle Abstreifer, um Unregelmafigkeiten beim
Material auszugleichen

= Hydraulikzylinder sind auf3erhalb der Maschine angebracht
(bei Lecks kein Ol auf dem Material)

= SafanDarley-EasyControl-Steuerung mit CNC-Programmie-
rung flr Schneidprogramme

= Vollautomatische Einstellung von Schnittneigung, Schnittspalt
und Hublange

» CNC-gesteuerter Pusher oder CNC-gesteuerter Hinteranschlag

= Sicherheitsbestimmungen entsprechen der europaischen
Maschinenrichtlinie

= Optional pneumatisches Hochhaltesystem

= Optional torsionsfreies Schneiden dank AT
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SafanDarley
M-Shear

Torsionsfreies
Schneiden

Energiesparend

In der M-Shear sind alle Erfahrungen und technischen Kenntnisse von
SafanDarley im Bereich des effizienten Blechschneidens kombiniert.
Verschiedene Erweiterungsmoglichkeiten wie Material-Handling-
Systeme sind im Entwurf bereits vorgesehen. Daher steht das M von
SafanDarleys M-Shear auch fur multifunktionell. Grundlage ist der
fortschrittliche Hybrid-Antrieb des Messerbalkens. Dariiber hinaus
hat die M-Shear noch eine Reihe von innovativen Pluspunkten, wie die
programmierbare Startposition des Messerbalkens, die automatische
X-Achsen-Kompensation bei Verstellung des Schneidspaltes, die
automatische Korrektur der Hublange des Messerbalkens bei
Verstellung des Schneidwinkels und die Touchscreen-Steuerung mit
Datenverwaltung von Schneidprogrammen.

Technische Daten

205-610/4 205-610/6 255-430/8 205-610/10 255-430/13255-430/15

Schneidkapazitat
(450N/mm2)

Arbeitslange | 2050-| 2050-| 2550-| 2050-| 2550-| 2550-
inmm | 6100 6100 4300 | 6100 4300 | 4300

‘; 0

Benutzerfreundliche Vollautomatische
Touchscreen- Einstellung
Steuerung

SCHEREN

Standardspezifikationen

= Touchscreen-Steuerung, Typ TS200 mit TFT-Farbbildschirm
am Schwenkarm

= CNC-gesteuerter Hinteranschlag

= Automatische Schneidspalt- und Schneidwinkeleinstellung

= Automatisches Zurtickziehen des Hinteranschlags bei schmaleren
Streifenbreiten

= Einstellbarer Start- und Endpunkt des Messerbalkens auf der gesamten
Lange

= Hinteranschlagtrager, versehen mit spielfreien Kugelumlaufspindeln
und spielfreien linearen Kugelumlauf-Geradfiihrungen

= Wartungsfreie Messerbalkenfuhrungen

= Feineinstellung fUr die Parallelitat des Hinteranschlages

= Automatische Einstellung der Blechniederhalter

= Blechniederhalter mit Kunststoffkappen

= 4-seitig schneidende Messer, geeignet zum Schneiden von
nichtrostendem Edelstahl (max. Zugfestigkeit 750 N/mm2)

= Schnittlinienbeleuchtung mit Schattendraht

= 2 Auflegearme, verstellbar auf der gesamten Tischbreite
(die Lange betragt ca.1.200 mm ab der Schneidlinie)

= 2 Rechtwinkelfuihrungen, links und rechts auf dem Tisch

= 2Linealeim Tisch eingelassen

« T-Nuten und Handnuten, verteilt auf der Breite des Tisches

= 1T-Nutan der Vorderseite des Tisches, Uiber die gesamte Schneidlange

= 2 federnde Anschlagnocken

= Sicherheitseinrichtungen gemaf3 Europaischer Maschinenrichtlinie

« Gefiillter Oltank

= Fundamentplatten

= Maschinenausfiihrung gemafd der derzeit guiltigen CE-Norm



SCHEREN

Technische Daten

310/6
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Schneidkapazitat
(450N/mm?2)

Arbeitslange
inmm 3100

Standardspezifikationen

= Schnittlinienbeleuchtung

= 2 Auflegearme, verstellbar auf der gesamten
Tischbreite (L1=1.200 mm ab der Schnittlinie)

= 2 Gradwinkelfihrungen, links und rechts auf dem
Tisch (Tischbreite)

= 2LinealeimTisch

« T-Nuten und Handnuten, verteilt auf der Breite des

Neben der multifunktionellen SafanDarley , AN OO
o . 4 ; UL MK AR AR AN DOGO000

M-Shear mit ihrer dufderst kompletten e _i‘*,:,:,*,‘ :.:.,.:,:;:;:q:o:o:q- GO0

. .i '.* A '.“""} "f.‘.f"‘

Ausrustung und den vielseitigen Optionen
prasentiert SafanDarley die B-Shear als
Basisschere. In ein und derselben Standard
Ausflihrung bietet die B-Shear jedoch dieselbe
hochwertige Qualitat und Funktionalitat wie die
M-Shear. Dieser Technik zugrunde liegt der
fortschrittliche Hybrid-Antrieb des Messerbalkens.
Daruber hinaus bietet die B-Shear noch eine Reihe von
innovativen Pluspunkten. Da SafanDarley die B-Shear nur

in einem einzigen Standardmodell (310 - 6) mit Standard
Optionen herstellt, verfligt diese ausgezeichnete Basisschere

liber einen Uberraschend scharf kalkulierten Preis.

e

Tisches
= 1T-Nutander Vorderseite des Tisches
= 2 federnde Anschlagnocken
= Blechniederhalter mit Kunststoffkappen
« Automatisches Zurtickziehen des Hinter-
anschlages bei schmaleren Streifenbreiten.
@ /I“‘ = Pneumatische Blechhochhalteanlage
— « Hochhaltefinger im Hinteranschlagbalken
= Maschinenausfiihrung gemafs der derzeit
glltigen CE-Norm

Nur 22 Liter Benutzerfreundliche Vollautomatische
Touchscreen- Einstellung

Gerauscharme Energiesparend

Maschine

Steuerung



SafanDarley stattet die M Shear mit einem integrierten
Transportband und einem Stapelsystem flr Blechmaterial aus,
wodurch sich die Produktionskapazitat der Schere bei einem
einzelnen Maschinenbediener bis zu 40 % steigern lasst.
Dieses einfache Transportband mit pneumatischem

Tragearmen, einem Sortiersystem flir Ausschuss

und einem automatischen Stapelsystem sorgt fir einen recht-
winkligen Stapel. Dieses automatische System gewahrleistet
eine hohe Schneidequalitat Uber die gesamte Lange, geringere
Beschadigungen wahrend des Schneidevorgangs und gleichzeitig
flr den Transport nach hinten und das Aufstapeln. Ausschuss und
eventuell kleine Rander werden aus der Produktionslinie entfernt.
SafanDarley kann optional ein Stapelsystem fur empfindliche

Materialien anbieten.

Hinter dem Auslaufférderband kdnnen verschiedene Stapel-

system-Typen aufgebaut werden. Beide Typen kdnnen mit

einer kratzarmen Stapelvorrichtung ausgestattet werden.
Typ 0: Transport der Bleche zur Riickseite mit Hilfe eines
Krans, Gabelstaplers oder Palettenwagens. Diese
Vorrichtung nimmt nicht mehr Hallenplatz als die Lange
der M Shearin Anspruch.

Typ FL: Transport der Bleche auf einer Rollenbahn, die
neben der Stapelvorrichtung angebrachtist. Die seitlich
angebrachte Rollenbahn kann durch einen Gabelstapler
entladen werden. Der Vorteil flir den Maschinenbediener
besteht darin, dass er nicht auf einen Gabelstapler
warten muss. Diese Vorrichtungist doppelt so lang wie
die M Shear, kann aber mit der Riickseite an einer Wand

aufgestellt werden.




LASER

SafanDal’ley Die Mitsubishi-Laserschneidemaschinen sind eine perfekte Erganzung Standal’dSDEZlﬁkathnen
M itS u b i S h i ex F i b e r zu den SafanDarley Blechbearbeitungsanlagen. Wir sind stolz darauf, - Faserlaserquelle mit 4 kW oder 6 kW Leistung
diese innovativen Lasermaschinen in unseren Bestellkatalog + Max. Blechmaf3 3.050 mm x 1550 mm

u n d R x_ F i b e r' einfuhren zu konnen. » X-Achse 3100 mm, Y-Achse 1.565 mm, Z-Achse 150 mm

« Blechstarke max. 28 mm (Stahl)

= Max. Achsgeschwindigkeit 140 m/min

« Genauigkeit 0,05/500 (X- Y-Achse)

« Wiederholgenauigkeit 0,05/500 (X- Y-Achse)

In der NX-F-Serie hat Mitsubishi die bewahrte Technologie ihrer
Laserschneidemaschinen mit der neuesten Faserlasertechnologie

verschmelzen lassen. Damit hat Mitsubishi einen neuen Standard . Leistungssteuerung fiir Stabilitat < 1%
flr minimale Betriebskosten und maximale Leistung gesetzt. « Frontpositionierungskamera
Die hochgenaue MHC-L-Highspeed-Steuerung ist mit einem neu = Automatische ,Fokus"-Indikation an Touch-Screen-Steuerung

= Monitor mit Schutzglas
« Selbst-Check
= e-Processing-Modus

« Oko-Modus
simultan mit der Achsbewegung kontrolliert wird. Dadurch brauchen - Geeignet fiir stark reflektierendes Material

entwickelten Leichtgewichtschnittkopf kombiniert worden, wodurch
der Faserlaserstrahl optimal gesteuert wird. Eine grofde Zeitersparnis
wird dadurch erzielt, dass die Ein/Aus-Messung des Laserstrahls

die Achsen nicht zu stoppen. Im Vergleich zu herkémmlichen
CO2-Lasermaschinen ist die durchschnittliche Verfahrenszeit bei
dlnnen Blechen ca. 56 % kirzer und die Betriebskosten sind bis
zu 70 % niedriger. Letzteres wird unter anderem durch den
automatischen Oko-Modus im Ruhezustand bewirkt.

Technische Daten

eX-F RX-F

kW

Maximales

BlechmaR 3x15m| 4x2m




SafanDarley Mitsubishi CO2 Lasers

Die Mitsubishi-Laserschneidemaschi-
nen sind eine perfekte Erganzung zu den

SafanDarley Blechbearbeitungsanlagen.

Wir sind denn auch stolz darauf, diese
innovativen Lasermaschinen in unseren

Bestellkatalog einflihren zu kénnen!

Bedienkomfort, Produktivitat und Ener-
gieeinsparung der COZ2-Laserschneider
aus der eX-,SR- und RX-Serien CO2-
Laser sind uniibertroffen. Die neue
Hochgeschwindigkeits-Schneidetech-
nologie von Mitsubishi reduziert den
Gesamtzyklus um 20 Prozent bei duin-
nen Blechen und sogar um 30 Prozent
bei mittelstarkem oder dickem Stahl
(bis 16 mm). Alleinstellungsmerkmal der
Laserschneidemaschinen der eX-Serie

Technische
Daten

Maximales
Blechmaf3

ist der von Mitsubishi selbst entwickelte

Standardspezifikationen

,3-axis cross flow"-Resonator. Bei
« Mitsubishi CO2-Laserquelle mit einer

Leistungvon 3,2 kW, 4,5 kW oder 6,0 kW
» Max. Blechmaf3 2060 mm x 4050 mm
» X-Achse 2100 mm, Y-Achse 4.100 mm,
Z-Achse 150 mm
« Max. Achsgeschwindigkeit 140 m/min
« Genauigkeit 0,05/500 (X-,Y-Achse)
« Wiederholgenauigkeit 0,01 (X-,Y-Achse)
» Hochgeschwindigkeits-Leistungssenor

diesem Resonator ist der CO2-Ausstof’
erheblich niedriger als bei anderen
C02-Resonatoren (bis zu 30 Prozent).
Im Ruhezustand wird die Maschine
automatisch in den Oko-Stand geschal-
tet, wobei der Resonator und diverse
Funktionen schrittweise ausgeschaltet

werden. Dies flihrt im Ruhezustand zu } : ) i i
Uberwacht die Laserleistung in Echtzeit

« Leistungstabilitat<1%
« Geeignet fur stark reflektierendes Material

einer Energieeinsparung von 90 Prozent.

Mit Hilfe des standardmafiigen Strich-
codesystems lasst sich in bestimmten

« Niedriger Gasverbrauch

Fallen die gesamte Bedienung auf
2 Handlungen reduzieren: 1) den
Strichcode einlesen und 2) auf die
START-Taste driicken.

kW

3x15m|{3x15m| 4x2m




SOFTWARE

Gesamtlosungen mit Offline 3D-Programmierung
Offline 3D-Programmierung in drei Stufen

Smart Bending mit der innovativen Autopol 3D offline
Programmierung garantiert eine vollstandige und
zuverlassige Prozesslenkung. Dank der intuitiven
Einrichtung und Steuerung erfordert das System

eine kurze Schulung von nur zwei Tagen. Dieser
Zeitaufwand macht sich mit einer schnellen und
fehlerfreien Produktion doppelt und dreifach bezahlt.
Das Design- und Ergebnisprogramm stiitzt sich auf
einem aus der Ferne (also auch im Biiro) bedienbaren
Simulations- und Steuerungsmodul, mit dem sich
Stillstand und Zeitverluste auf ein Mindestmaf3
beschranken lassen. Das System funktioniert in drei
einfachen Schritten.

Vorteile der Offline-Programmierung 01 Importieren und Entfalten 02 Biegesimulation 03 Fertigung

Die Offline-Programmierung kombiniert die Auf der Grundlage eines importierten 3D- Uber eine vollstandige 3D-Biegesimulation Die Steuerung kann das Datenpaket aus dem
Maoglichkeiten des 3D-Designs mit dem Import und Modells ermittelt die Software automatisch lasst sich der gesamte Biegevorgang Netzwerk holen und auf der Abkantpresse
schnellen, fehlerlosen Entfalten von 3D-Zeichnungen, das korrekte Ergebnis, die optimale simulieren und kontrollieren. Anschliefsend anwenden. Das NC-Programm und die

wobei bei Bedarf auch andere CAD/CAM-Pakete zum Biegereihenfolge, die Anschlagpositionen wird das CNCG-Programm mit allen Biegesimulation erscheinen im untersten
Einsatz gelangen kénnen. Wenn der Programmierer und die optimale Werkzeugaufstellung mit Einstelldaten generiert. Diese leistungs- Bildschirm, die Ubrigen Daten - Zeichnungen,
auch als Bediener fungiert, kann er sofort einen moglichst wenigen Manipulationen. Zudem fahige Software gewahrleistet Produkt- Film, Notizen etc. - im obersten Bildschirm
NC-Code fur die Abkantpresse erstellen, mit dem das gibt es die Moglichkeit, interaktiv die Biege- prazision ab dem ersten Produkt. (optional).

Programm selbst die Werkzeuge wahlt und die reihenfolge und die Anschlagpositionen

Maschine optimiert. nach eigenem Ermessen anzupassen.
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